PREFEITURA MUNICIPAL DE TABAPUA

Estado de S3o Paulo
CNP).45.128.816/0001-33

RECIBO DE RETIRADA DE EDITAL PELA INTERNET
(enviar pelo e-mail licitacao@tabapua.sp.gov.br)

PREGAO (PRESENCIAL) n°. 008/2023
PROCESSO n°. 061/2023

OBJETO: Registro de Precos para eventual aquisicdo parcelada de MOBILIARIOS,
destinados a melhoria da qualidade dos servigos publicos prestados nos diversos Setores
da Municipalidade, para o periodo de 12 (doze) meses, conforme quantidade e
especificacdes constantes no ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA ;

Razao Social da
Empresa Solicitante:

CNPJ:

I.E:

Endereco:

e-mail:

Pessoa de Contato:

Cidade/Estado:

Telefone/fax:

Recebemos através do acesso a pagina www.tabapua.sp.gov.br nesta data cépia do Edital
da licitagdo acima identificada.

Local: , de de 2023.

ASSINATURA DO RESPONSAVEL

CARO INTERESSADO,

VISANDO COMUNICACAO FUTURA ENTRE A PREFEITURA MUNICIPAL E ESSA
EMPRESA, SOLICITAMOS DE VOSSA SENHORIA PREENCHER O RECIBO DE
ENTREGA DO EDITAL E REMETER AO SETOR DE LICITACOES E CONTRATOS
POR MEIO DO E-MAIL: LICITACAO@TABAPUA.SP.GOV.BR. CASO HAJA ALGUMA
ALTERACAO EM RELACAO AO PROCESSO, SERA PUBLICADO AVISO NOS
MESMOS MEIOS DE COMUNICACAO E NO PORTAL DO MUNICIPIO.
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PREFEITURA MUNICIPAL DE TABAPUA

Estado de S3o Paulo
CNP).45.128.816/0001-33

PROCESSO N° 061/2023

PREGAO PRESENCIAL N° 008/2023

EDITAL N° 024/2023

TIPO: MENOR PRECO POR LOTE

1. PREAMBULO

1.1. O MUNICIPIO DE TABAPUA, pessoa juridica de direito
publico interno, inscrito no CNPJ sob n°® 45.128.816/0001-33, com sede administrativa no
Paco Municipal, localizado na Avenida Rodolfo Baldi, n°. 817, Centro, na cidade de
Tabapud, Estado de S&o Paulo, torna publico que realizar4d certame licitatério, na
modalidade Pregdo Presencial pelo critério de menor preco por lote, tendo por objeto o
REGISTRO DE PRECOS para eventual aquisicdo parcelada de MOBILIARIOS,
destinados a melhoria da qualidade dos servigcos publicos prestados nos diversos Setores
da Municipalidade, para o periodo de 12 (doze) meses, conforme quantidade e
especificacbes constantes no ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA, ressaltando-se que
esta modalidade de licitacdo enseja potencialidade de proposta mais vantajosa para a
Administracdo, em conformidade com as disposicdes deste Edital e respectivos anexos,
gque serdo regido pela Lei Federal n°® 10.520, de 17 de julho de 2002, Decreto Municipal n®
086/2006, de 08 de dezembro de 2006 e Portaria n° 184/2021, de 06 de abril de 2021,
aplicando subsidiariamente, no que couberem, as disposicdes da Lei Federal n° 8.666/93
e alteracbes posteriores.

1.2. A sessado de processamento do pregdo sera realizada
nas dependéncias do Setor de Licitacbes e Contratos, na Av. Rodolfo Baldi n°. 817, no
Prédio do Paco Municipal, no dia 19 de maio _de 2023, com inicio_as 09h00min, para
credenciamento dos interessados, e sera conduzida pelo Senhor Pregoeiro com auxilio
da Equipe de Apoio, designados nos autos do processo em referéncia. A abertura dos
envelopes ocorrerd a partir das 09h15min do mesmo dia e caso ndo seja possivel
concluir os trabalhos na data acima indicada, a sesséo ter4 continuidade no dia dutil
imediato.

1.3. Os envelopes contendo a proposta e os documentos de
habilitacdo serdo recebidos no endereco acima mencionado, na sessdo publica de
processamento do pregdo, concomitantemente ao credenciamento dos interessados que
se apresentarem para participar do certame. Os envelopes também poderdo ser
remetidos via postal, obedecidos aos termos e condicdes deste edital.

1.4. O Edital podera ser retirado pelos interessados no site da
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Prefeitura Municipal de Tabapua: www.tabapua.sp.gov.br.

15. O Licitante devera retirar juntamente com edital a
Proposta Eletrénica.

2. DO OBJETO

2.1. Constitui objeto desta licitacdo o REGISTRO DE
PRECOS para eventual aquisicdo parcelada de MOBILIARIOS, destinados a melhoria da
gualidade dos servicos publicos prestados nos diversos Setores da Municipalidade, para
0 periodo de 12 (doze) meses, conforme quantidade e especificacfes constantes no
ANEXO |- TERMO DE REFERENCIA.

2.2. As quantidades constantes do Anexo | séo estimativas de
consumo, ndo obrigando a Administracdo a aquisicdo total.

2.3. A existéncia de precos registrados ndo obriga a
Administragdo a firmar as contratacbes que delas poderdo advir, facultando-se a
realizacdo de licitacdo especifica para a aquisicdo pretendida, sendo assegurado ao
beneficiario do registro a participacdo em igualdade de condices.

2.4. A detentora da Ata de Registro de Precos, quando da
solicitacdo pela Administracdo devera atender as seguintes exigéncias:

2.4.1. Fornecer o0s equipamentos quando solicitados
mediante autorizagdo de fornecimento, ordem de compra ou requisicdo expedida pelo
Setor de Compras;

2.4.2. Fornecer qualguer quantidade solicitada pelo
Municipio, ndo podendo, portanto, estipular em sua proposta de precos, cotas minimas ou
maximas, para fornecimento do produto.

2.5. Conforme cotagao de precos realizada pelo municipio junto
ao Mercado, o valor total estimado por lote € de:

LOTE VALOR REFERENCIA
LOTE 1:Itens 1,2, 3,4,5,6,7,8¢e9 RS 63.069,85
LOTE 2: Itens10 e 11 RS 4.538,00
LOTE 3: Itens 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19 e 20 RS 244.376,90
LOTE 4: Itens 21, 22, 23 e 24 RS 121.425,00
LOTE 5: Itens 25, 26 e 27 RS 73.360,00

3. DAS CONDICOES DE PARTICIPACAO

3.1. Poderdo participar deste Pregédo quaisquer licitantes que:
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a) Detenham atividades pertinentes e compativeis com o
objeto deste Pregéao;

b) Empresas cadastradas ou interessadas que atendem aos
requisitos minimos de classificacdo das propostas exigidas neste edital;

c) Apresentarem no dia, hora e local designados para a
sessdo publica desta licitagdo, declaragdo dando ciéncia de que cumprem plenamente
0s requisitos de habilitacdo em conformidade com o disposto no inciso VIl do art,
4° da lei n°® 10.520/02, podendo ser adotado o modelo constante no edital.

3.2. Estara impedida de participar, a empresa:

a) suspensa temporariamente de participar em licitagdo na
Prefeitura Municipal de Tabapud, ou declarada inidbnea para contratar com a
Administracdo Publica;

b) que tiver registrada em seu contrato social atividade
incompativel com o objeto deste Pregéo;

c) concordatarias ou sob processo falimentar, facultada a
participacdo de empresa que esteja em recuperacdo judicial, mediante apresentacéo,
durante a fase de habiltacdo, do Plano de Recuperacdo ja homologado pelo juizo
competente e em pleno vigor, nos termos da Sumula 50 do TCE.

3.3. N&o poderdo participar direta ou indiretamente da
licitacdo, servidor ou dirigente de 6rgdo ou entidade contratante ou responsavel pela
licitagdo, e demais casos conforme o artigo 9° da Lei Federal n°8666/93.

3.4. As microempresas e empresas de pequeno porte, que
comprovarem sua regular situacdo, serdo concedidos os beneficios previstos na
Lei Complementar n°. 123/2006.

3.5. A participagdo na licitagdo implica automaticamente na
aceitacao integral e irretratavel dos termos e conteldos deste edital e seus anexos, a
observancia dos preceitos legais e regulamentos em vigor; e a responsabilidade pela
fidelidade e legitimidade das informagdes e dos documentos apresentados em qualquer
fase do processo.

3.6. A documentacdo apresentada devera estar toda em

nome da matriz ou em nome da filial, devendo ser o contrato executado pela
empresa vencedora do certame.

4. DO CREDENCIAMENTO

4.1. Para o credenciamento, as empresas interessadas
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deverdo apresentar os seguintes documentos, FORA DOS ENVELOPES:

a) em sendo sécio, proprietario ou dirigente da empresa
licitante, cOpia do respectivo estatuto ou contrato social, devidamente autenticado por
cartorio_competente ou pelo Pregoeiro ou um dos membros da equipe de_apoio
(mediante a exibicdo do documento original), no qual estejam expressos seus poderes
para exercer direitos e assumir obrigagbes em decorréncia de tal investidura,
acompanhado de documento de identificacdo com foto;

b) em sendo representante ou procurador, instrumento
publico ou particular de procuracdo (com_ firma reconhecida por cartdério
competente), da qual constem poderes especificos para formular lances, negociar
precos, interpor, renunciar ou desistir de recursos, assinar a Ata de Registro de Pregos e
praticar todos os demais atos pertinentes ao certame de licitagdo, acompanhado de
correspondente documento que comprove o0s poderes do mandante para a outorga
(contrato social), ou carta de credenciamento, conforme o modelo de que trata o Anexo
[ll, acompanhado de documento de identificagcdo com foto;

c) declaracdo de enquadramento como microempresa ou
empresa de pequeno porte nos termos da Lei Complementar n° 123/06, se o caso, com
suas alteracBes posteriores, elaborada de acordo com o modelo estabelecido no Anexo
lll deste edital, acompanhada dos seguintes documentos:

c.l) DECLARAQAO DE ENQUADRAMENTO OU CERTIDAO SIMPLIFICADA, ambas
expedidas pela respectiva junta comercial com data de expedicdo do exercicio
atual; OU

c.2) quando optante pelo SIMPLES nacional: comprovante da opgao pelo SIMPLES
obtido no sitio da Secretaria da Receita Federal,;

c.3) quando ndo optante pelo SIMPLES nacional: declaracdo de Imposto de Renda
ou Balanco Patrimonial e demonstracdo do resultado do exercicio-DRE,
comprovando ter receita bruta dentro dos limites estabelecidos nos incisos | e Il, do
artigo 3°, da Lei Complementar n°. 123/06.

d) declaragcdo de que cumpre plenamente o0s requisitos de
habilitagdo conforme Anexo V.

4.2. Sera admitido na sesséo publica deste Pregdo apenas 1
(um) representante para cada empresa licitante, devidamente credenciado, sendo que as
demais pessoas presentes poderdo assistir ao ato publico, mas sem direito a voz ou
gualquer manifestacdo pessoal.

4.3. O licitante que ndo contar com representante presente na
sessdo ou, ainda que presente,
ndo puder praticar os atos em seu nome por conta da apresentacdo de documentacao
defeituosa, ficara impedido de participar da fase de lances verbais, de negociar precos, de
declarar a intengcdo de interpor ou renunciar ao direito de recurso, ficando, mantido,
portanto, o preco apresentado na proposta escrita, que ha de ser considerada para efeito
de ordenacdo das propostas e apuracdo do menor preco.
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4.4. Encerrada a fase de credenciamento, ndo sera admitida a
participacdo de eventuais retardatarios.

5. ENTREGA DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE

HABILITACAO

A Proposta e os Documentos de Habilitacdo deverdo ser
apresentados, separadamente, em 02 envelopes fechados e indevassaveis, contendo em
sua parte externa 0s seguintes dizeres:

Razéo Social da empresa:
Envelope n° 1 - Proposta
Processo Licitatério n°. 061/2023
Pregdo Presencial n°. 008/2023

Razao Social da empresa:

Envelope n° 2 — Documentos de Habilitagdo
Processo Licitatério n°. 061/2023

Pregdo Presencial n°. 008/2023

6. DA PROPOSTA DE PRECOS

6.1. A Proposta eletronica devera, preferencialmente, ser
salva em CD ou PEN DRIVE e entregue ao Pregoeiro juntamente com o envelope de
propostas (impressa e devidamente assinada), no dia e hora marcados para a abertura
do certame.

6.1.1. As Instrucbes para preenchimento da planilha
eletronica estédo disponiveis no ANEXO IX, integrante deste edital.

6.2. O Anexo Il podera ser utlizado para a apresentacdo da
Proposta de Preco, datilografada ou impressa, de forma legivel, em lingua portuguesa,
salvo quanto as expressfes técnicas de uso corrente, sem rasuras, emendas, borrbes ou
entrelinhas, sem cotacBes alternativas, datada e assinada pelo representante legal da
licitante ou por seu procurador.

6.2.1. Sera aceita proposta de preco em impresso préprio da
empresa licitante, desde que apresentada em modelo afeicoado ao Anexo II.

6.2.2. Devera estar consignado na proposta:

a) Nome e endereco do proponente;
b) Numero do pregéo;
c) A proposta devera, obrigatoriamente, descrever

por completo o produto ofertado, citar a marca/modelo.
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d) preco unitario para cada item, expresso em moeda corrente
nacional, em algarismo, apurado a data de sua apresentacdo, sem inclusdo de qualquer
encargo financeiro ou previsdo inflacionaria, sendo aceitas até trés casas decimais apés a
virgula;

d.1l) declaracdo de que os valores propostos, bem como
aqueles que porventura vierem a ser ofertados através de lances verbais, foram
apresentados com seu preco final, sem inclusdo de qualquer encargo financeiro ou
previsdo inflacionaria. Nos precos propostos deverdo estar incluidos, além do lucro, todas
as despesas e custos, como por exemplo: combustivel, transportes ou fretes, tributos de
qualquer natureza e todas as despesas decorrentes, diretas ou indiretas, relacionadas
com a execucdo do objeto da presente licitacao;

e) Prazo de validade da proposta de, no minimo, 60
(sessenta) dias corridos, a contar da data de sua apresentacéo.

6.3. O licitante devera anexar CATALOGO/FICHA TECNICA
JUNTO A PROPOSTA DO BEM OFERTADO.

6.4. A participagdo na licitagdo importa em total, irrestrita e
irretratavel submisséo do proponente as condi¢cbes deste edital.

6.5. Nao serdo admitidas alegacfes posteriores, que visem ao
ressarcimento de custos nado considerados na proposta feita pelo licitante sobre os precos
cotados, necessarios para a entrega do objeto, no local indicado pelo Municipio.

6.6. E vedada a cessdo ou transferéncia, total ou parcial do
objeto desta licitagdo a outra empresa.

6.7. Serdo desclassificadas as propostas de pre¢cos que nao

atenderem as exigéncias do presente ato convocatorio e seus anexos, por omissao,
irregularidade ou defeito capaz de dificultar o julgamento.

7..DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

7.1. Para a habilitacdo das licitantes sera exigida a seguinte
documentacéo:

7.1.1. Em relagdo a HABILITACAO JURIDICA:

a) Registro Comercial no caso de empresa individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor,
devidamente registrado na Junta Comercial, no caso de sociedades mercantis e, ho caso
de sociedades por acdes, acompanhado de documentos de eleicdo de seus
administradores, no qual deverd estar contemplado, dentre 0s objetivos sociais, a
execucdo de atividade da mesma natureza ou compativeis com o objeto da licitac&o.

c) Decreto de autorizagdo em se tratando de sociedade
estrangeira em funcionamento no pais, e ato de registro ou autorizacdo para
funcionamento expedido pelo 6rgdo competente, quando a atividade assim o exigir.
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7.1.1.1. Os documentos relacionados nas alineas
anteriores ndo precisardo constar do Envelope "Documentos de Habilitacdo", se
tiverem sido apresentados para o credenciamento neste Pregao.

7.12. Em relagio a REGULARIDADE FISCAL E

TRABALHISTA:

a) Prova de Inscricdo no Cadastro Nacional Pessoas Juridicas
(CNPJ);

b) Prova de inscricdo no cadastro de contribuinte estadual
relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual;

c) Prova de regularidade para com a Fazenda Federal
(incluindo as contribuicdes sociais), Estadual e Municipal do domicilio ou sede do
licitante, ou outra equivalente, na forma da lei;

d) Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por
Tempo de Servico (FGTS), demonstrando situacdo regular no cumprimento dos encargos
sociais instituidos por Lei;

e) Prova de inexisténcia de débito inadimplidos perante a
Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de certiddo negativa de débitos
trabalhistas (CNDT) ou Certiddo Positiva com Efeitos de Negativa.

7.1.3. —QUALIFICACAO TECNICA:

a) Comprovagdo de aptiddo para desempenho de atividade
pertinente a compativel em caracteristicas, quantidades e prazos com o objeto da
licitagdo. A comprovagdo de aptiddao referida dar-se-a mediante apresentagdo de
atestados de desempenho anterior, fornecidos por pessoas juridicas de direito publico ou
privado;

7.1.4. Em relacdio a QUALIFICACAO ECONOMICO-

FINANCEIRA:

a) Certiddo negativa de faléncia ou concordata expedida pelo
distribuidor da sede da pessoa juridica. Empresas que estejam em recuperacao judicial
deverdo apresentar Plano de Recuperacdo homologado pelo Juizo competente e em
pleno vigor, nos termos da Sumula 50 do TCE/SP.

7.1.5. As licitantes deverdo apresentar, ainda, declaracdo de
gue ndo emprega menor, conforme o modelo de trata 0 Anexo VI.

7.2. Os documentos de habilitagdo deverdo ser apresentados
sob a forma original, por qualquer processo de cOpia, autenticada por cartério
competente, ou mesmo copia simples, desde que acompanhada do original para que seja
autenticado pelo Pregoeiro ou por um dos membros da Equipe de Apoio no ato de sua
apresentacao.

7.3. Nao serdo aceitos “protocolos de entrega” ou “solicitagao
de documentos” em substituicdo aos documentos exigidos, inclusive no que se refere as
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certidoes.

7.4. Na hip6tese de ndo constar prazo de validade nas
certiddes apresentadas, a Administracdo aceitara como vélidas as expedidas até 90
(noventa) dias imediatamente anteriores a data de apresentacdo das propostas.

7.5. O Pregoeiro ou a Equipe de Apoio diligenciara efetuando

consulta direta na Internet nos “sites” dos 6rgdos expedidores para verificar a veracidade
de documentos obtidos por este meio eletrénico.

8. DO _PROCEDIMENTO E DO JULGAMENTO_ DAS

PROPOSTAS

8.1. No horario e local indicado no predmbulo deste edital
sera aberta a sessdo publica de processamento deste Pregdo, iniciando-se com o
credenciamento dos representantes legais ou prepostos das empresas interessadas, com
a identificacdo desses, a fim de comprovar a existéncia dos poderes necessarios para
formulacdo de propostas e para a pratica de todos os atos inerentes ao certame de
licitac&o.

8.2. Encerrada a fase de credenciamento, as empresas
licitantes entregardo ao Pregoeiro a declaracdo de microempresa ou empresa de
pequeno porte e declaracdo de pleno atendimento dos requisitos de habilitagdo, de
acordo com os modelos de que tratam os Anexos IV e V deste edital, assim como o0s
Envelopes n° 01, de Propostas de Precos, e o de n° 02, de Documentos de Habilitag&o,
procedendo-se a imediata abertura dos primeiros e a verificacdo da conformidade das
propostas com 0s requisitos estabelecidos neste instrumento convocatorio.

8.3. A andlise da aceitabilidade e a classificacdo das
propostas de precos pelo Pregoeiro e pelos membros da equipe de apoio visardo ao
atendimento das condicbes e exigéncias estabelecidas neste edital e seus respectivos
anexos, sendo desclassificadas as propostas:

a) cujo objeto ndo atenda as especificacdes, prazos e
condi¢cdes fixados neste edital e seus anexos;

b) que apresentarem qualquer oferta de vantagem néo
prevista neste edital, bem como, proposta alternativa;

C) que apresentarem precos excessivos em relagdo aos
praticados no mercado local ou regional;

d) que apresentarem precos manifestamente inexequiveis,
assim considerados aqueles que ndo venham a ter demonstrado sua viabilidade através
de documentagcdo que comprove que 0 custo dos insumos € coerente com o de mercado,
observadas, tanto no caso desta letra quanto no da letra “c”, as disposicdes pertinentes
do artigo 48, da Lei federal n° 8.666/93 e suas alteracdes posteriores.

8.4. Com referéncia aos pregos, as propostas serao
verificadas quanto a exatiddo das operagfes aritméticas que conduziram ao valor total
or¢cado, procedendo-se as corre¢cdes necessarias, no caso de eventuais erros, tomando-
se como corretos 0s precos unitarios. As correcfes efetuadas serdo consideradas para
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apuracdo do valor da proposta.

8.5. As propostas de precgos serdo classificadas de acordo com o
critério de “menor prego por lote”.

8.6. As propostas classificadas seréo selecionadas para a etapa
de lances, com a observagao dos seguintes critérios:

a) selecdo da proposta de menor prego e as demais com pregos
até 10% (dez por cento) superiores aquela;

b) ndo havendo pelo menos 3 (trés) propostas de pregcos na
condicdo definida na alinea anterior, serdo selecionadas as propostas que apresentarem o
menor preco, até o maximo de 3 (trés). No caso de empate das propostas, serdo admitidas
todas elas, independentemente do nimero de licitantes.

8.7. O Pregoeiro convidara individualmente os autores das
propostas selecionadas a formularem lances de forma verbal e sequencial, a partir do autor
da proposta de menor preco e os demais pela ordem decrescente, decidindo-se por meio de
sorteio.

8.8. O licitante sorteado em primeiro lugar escolherd a posicao
na ordenacdo de lances em relacdo aos demais empatados, e assim sucessivamente até a
definicdo completa da ordem de lances.

8.9. O Pregoeiro podera estabelecer tempo maximo para o
proponente ofertar seu lance e ndo serdo aceitos lances verbais com valores irrisorios,
incompativeis com o valor orcado, sendo observada a reducdo minima, conforme
planilha abaixo:

LOTE REDUCAO MiNIMA
LOTE1l: ltens 1,2,3,4,5,6,7,8e9 R$ 300,00
LOTE 2; ltens 10 e 11 R$ 20,00
LOTE 3: ltens 12, 13, 14, 15, 16, 17,18, 19e 20 R$ 1.200,00
LOTE 4: Itens 21, 22, 23 e 24 R$ 600,00
LOTE5: Itens 25, 26 e 27 R$ 360,00

8.10. Os lances deverdo ser formulados em valores distintos e
decrescentes, inferiores a proposta de menor preco.

8.11. A etapa de lances serd considerada encerrada quando
todos os participantes dessa etapa declinarem da formulacao de lances.

8.12. Se houver empate, sera assegurado o exercicio do direito
de preferéncia as microempresas e empresas de pequeno porte, nos seguintes termos:

8.12.1. Entende-se por empate aquelas situacdes em que as
propostas apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte sejam iguais ou
até 5% (cinco por cento) superiores a proposta melhor classificada.
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8.12.2. A microempresa ou empresa de pequeno porte cuja
proposta for mais bem classificada podera apresentar proposta de preco inferior aquela
considerada vencedora da fase de lances, situacdo em que sera adjudicado em seu favor o
objeto licitado.

8.12.3. Nao ocorrendo a hipétese do subitem anterior, serdo

convocadas as microempresas e empresas de pequeno porte remanescentes, que se
enquadrarem no intervalo estabelecido no subitem 8.12.1.

8.12.4. Para tanto, a microempresa ou empresa de pequeno
porte sera convocada para exercer seu direito de preferéncia e apresentar nova proposta no
prazo méaximo de 5 (cinco) minutos apos o encerramento dos lances, a contar da convocagao
do Pregoeiro, sob pena de precluséo.

8.12.5. Se houver equivaléncia dos valores das propostas

apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem no
intervalo estabelecido no subitem 8.12.1, sera realizado sorteio entre as mesmas para que se

identifique aquela que primeiro podera exercer a preferéncia e apresentar nova proposta.

8.12.6. O exercicio do direito de preferéncia somente sera
aplicado quando a melhor oferta da fase de lances nao tiver sido apresentada pela prépria
microempresa ou empresa de pequeno porte.

8.13. Encerrada a etapa de lances, serdo classificadas todas as
propostas, inclusive aquelas que nao participaram da etapa de lances verbais, considerando-
se, para as que participaram, o Ultimo preco ofertado.

8.14. O Pregoeiro podera negociar com a empresa licitante,
autora da melhor oferta de precos, assim considerada a de menor valor, para tentativa de
reducéo voluntéria e obtencdo de pre¢o melhor.

8.15. AplOs a etapa de negociacdo, o Pregoeiro examinara a
aceitabilidade da proposta de menor preco, decidindo motivadamente a respeito, sendo
observado, para tanto, os procedimentos de afericdo da proposta, mediante sua comparacéo
com os precos praticados no mercado, a fim de realizar 0 seu cotejamento e concluir se a
mesma € a mais vantajosa para a Administracéo Municipal.

8.16. O PREGOEIRO devera comparar os precos apresentados
com atuais praticados no mercado ou até mesmo propostos em licitacdes anteriores,
utilizando-se da pesquisa realizada, que sera juntada aos autos por ocasido do julgamento,
e/ou de todos os meios possiveis para a correspondente verificacao.

8.17. O PREGOEIRO podera solicitar a demonstracao da
exequibilidade dos precos propostos apds o término da fase competitiva e, a0 mesmo tempo,
o proponente de menor preco tem o dever de portar informacgdes acerca dos custos (planilhas
e demonstrativos) em que incorrera para o atendimento do objeto do PREGAO, suficientes
para justificar a proposta escrita de menor preco ou o lance verbal de menor pre¢co que
apresentar.
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8.18. A ndo apresentacdo dos elementos referidos no subitem
anterior ou a apresentacdo de elementos insuficientes para justificar a proposta escrita de

menor preco ou o lance verbal de menor preco acarretard a desclassificacdo do proponente,
salvo rasuras que ndo comprometam partes essenciais.

8.19. Considerada aceitavel a oferta de menor preco e encerrada
a etapa competitiva e ordenadas as ofertas, o Pregoeiro como condi¢cado prévia ao exame da
documentacédo de habilitacdo do licitante detentor da proposta classificada em primeiro lugar,
verificara o eventual descumprimento das condi¢cbes de participacdo, especialmente quanto a
existéncia de san¢cao que impeca a participagdo no certame ou a futura contratagdo, mediante
a consulta aos seguintes cadastros.

a) Cadastro Nacional de Empresas Iniddneas e Suspensas — CEIS, mantido
pela Controladoria-Geral da Unido (www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);

b) Cadastro Nacional de Condenacbes Civeis por Atos de Improbidade
Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar requerido.php).

c) Lista de Iniddbneos e o Cadastro Integrado de Condenacdes por llicitos
Administrativos - CADICON, mantidos pelo Tribunal de Contas da Unido — TCU;

d) Relacdo de Apenados publicada no Diario Oficial do Estado através da
pesquisa de Impedimento de Contratos/Licitagbes no seguinte endereco eletrénico:
(https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-na-relacao-de-apenados).

8.19.1. Para a consulta de licitantes pessoa juridica podera
haver a substituicdo das consultas das alineas “a”, “b” e “c” acima pela Consulta Consolidada

de Pessoa Juridica do TCU https://certidoes-apf.apps.tcu.gov.br/).

8.19.2. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da
empresa licitante.

8.19.3. Constatada a existéncia de sancao, o Pregoeiro reputara
o licitante inabilitado, por falta de condi¢c&o de participagéo.

8.20. A habilitacao far-se-a com a verificagdo de que o licitante
atende as exigéncias deste edital quanto a habilitacdo juridica, regularidade fiscal e
trabalhista e qualificacdo econémico-financeira.

8.21. Aberto o involucro “documentagcao”, em havendo restricao
guanto a regularidade fiscal e trabalhista, ser4 concedido o prazo de 05 (cinco) dias Uteis a
microempresa ou empresa de pequeno porte, para sua regularizacdo, prorrogavel por igual
periodo mediante justificativa tempestiva e aceita pelo pregoeiro.

8.22. A ndo regularizacdo fiscal no prazo estabelecido na
clausula anterior implicar4 decadéncia do direito a contratacdo, com aplicacdo das sancdes
previstas neste edital, sendo facultado a Administracdo convocar os licitantes remanescentes,
na ordem de classificagc&o, para negociar nos termos do disposto no artigo 4°, inciso XXIll, da
Lei n° 10.520, de 17 de julho de 2002.

Av. Rodolfo Baldi, 817 - Centro -CEP 15880-000- TABAPUA-SP Fone:(17) 3562-9022 www.tabapua.sp.gov.br


http://www.portaldatransparencia.gov.br/ceis
http://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php
https://www.tce.sp.gov.br/pesquisa-na-relacao-de-apenados

PREFEITURA MUNICIPAL DE TABAPUA

Estado de S3o Paulo
CNP).45.128.816/0001-33

8.23. Se a empresa licitante desatender as exigéncias de
habilitacdo, o Pregoeiro examinara a oferta subsequente, verificando a sua aceitabilidade
e procedendo a habiltacdo do proponente, na ordem de classificagdo e assim
sucessivamente, até a apuracdo de uma proposta que atenda este edital.

8.24. Eventuais falhas, omissdes ou outras irregularidades
dos documentos de habilitacdo poderdo ser saneadas na sessdo publica de
processamento do Pregdo Presencial, até a decisdo sobre habilitagcdo, inclusive,
mediante verificacdo efetuada por meio eletrénico habil de informacdes.

8.25. A verificagdo dos documentos emitidos pela Internet
sera certificada pelo Pregoeiro e pelos membros da equipe de apoio, devendo ser
anexados nos autos do processo de licitagdo os documentos possiveis de obtencéo por
meio eletronico.

8.26. A Administracdo ndo se responsabilizara por eventual
indisponibilidade dos meios eletrdnicos, no momento da verificagdo. Ocorrendo essa
indisponibilidade e ndo sendo apresentados os documentos alcancados pela verificacao,
a empresa licitante sera inabilitada.

8.27. E facultado ao Pregoeiro, em qualquer fase da licitag&o,
promover diligéncias com vistas a esclarecer ou complementar a instrugdo do processo,
vedada a posterior inclusdo de documentos ou informacBes que deveriam ser
apresentados no ato da sessao publica.

8.28. Se a oferta ndo for aceitavel ou se a proponente
desatender as exigéncias habilitatorias, 0 PREGOEIRO examinara a oferta subsequente
de menor preco, negociara com seu autor, decidindo sobre sua aceitabilidade.

8.29. Sendo a proposta aceitavel, o PREGOEIRO verificara
as condicbes de habilitagdo da proponente, e assim sucessivamente, até a apuracédo de
uma oferta aceitavel cuja proponente atenda aos requisitos de habilitac&o.

8.29.1. O licitante declarado vencedor sera convocado
para apresentacdo dos documentos solicitados no descritivo do item, a exemplo de
laudos e cadastros técnicos, dentre outros especificados no Termo de Referéncia,
no prazo de 2 (dois) dias a contar da convocacao na sesséo do Pregéo, sob pena de
desclassificagéo.

8.31. Constatado o atendimento dos requisitos de habilitagéo
previstos neste edital e a licitante declarada vencedora, sera adjudicado o objeto deste
certame de licitag&o.

9. DA IMPUGNACAO AO EDITAL, DO RECURSO, DA
ADJUDICACAO E DA HOMOLOGACAO

9.1. Com antecedéncia superior a 2 (dois) dias Uteis
anteriores da data fixada para o recebimento das propostas, qualquer pessoa podera
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solicitar esclarecimentos, providéncias ou impugnar o ato convocatério do Pregao.

9.1.1. Os esclarecimentos poderédo ser formalizados por meio
de requerimento enviados a Prefeitura Municipal de Tabapud, através do e-mail:
licitacao@tabapua.sp.gov.br.

9.1.2. As duvidas a serem equacionadas por telefone seréo
somente aquelas de carater estritamente informal.

9.1.3. Os esclarecimentos deverédo ser prestados no Prazo de
02 (dois) dias Uteis, a contar do recebimento da solicitacdo, passando a integrar os autos
do PREGAO.

9.2. As impugnacfes devem ser protocoladas diretamente no
Departamento de Licitacdo da Prefeitura de Tabapua.

9.2.1. Acolhida a peticdo contra 0 ato convocatorio, em
despacho fundamentado, sera designada nova data para a realizacdo do certame,
reiniciando-se do primeiro dia, a contagem do prazo legal para publicacdo do edital,
quando esta influenciar a proposta.

9.3. A entrega da proposta, sem que tenha sido

tempestivamente impugnado o edital, implicard& na plena aceitacdo, por parte dos
interessados, das condigdes nele estabelecidas.

9.4. Dos atos do Pregoeiro cabe recurso, devendo haver
manifestacdo verbal imediata na propria sessdo publica, com o devido registro em ata da
sintese da motivacdo da sua intencéo, abrindo-se entdo o prazo de 3 (trés) dias corridos
para a apresentacdo escrita das razdes, ficando as demais licitantes, desde logo,
intimadas para apresentar contrarrazbes, em igual numero de dias, que comecardo a
correr no término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos
autos.

9.4.1. A auséncia de manifestacdo imediata e motivada pela
licitante na sesséo publica importara na decadéncia do direito de recurso, na adjudicacéo
do objeto do certame a licitante vencedora e no encaminhamento do processo a
autoridade competente para a homologacéo.

9.4.2. Na hipétese de interposicdo de recurso, o Pregoeiro
podera reconsiderar a sua decisdo ou encaminha-lo devidamente informado, ao
Departamento Juridico do Municipio para a emissdo de parecer, que, por sua vez,
encaminhard o processo a autoridade competente.

9.43. Uma vez decididos o0s recursos administrativos
eventualmente interpostos e, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade

BN

competente adjudicard o objeto do certame a licitante vencedora e homologara o
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procedimento licitatério.

9.4.4. O recurso contra decisdo do Pregoeiro tera efeito
suspensivo e 0 seu acolhimento resultar4 na invalidagcdo apenas dos atos insuscetiveis de
aproveitamento.

10. ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

10.1. Constatado o atendimento das exigéncias previstas

neste edital, o licitante sera declarado vencedor e, ndo havendo a interposicdo de
recursos, o Pregoeiro adjudicara a proposta de menor preco, seguindo 0 processo para
homologacédo do resultado pela autoridade superior.

10.2. Havendo interposicdo de recurso O processo sera
encaminhado, apdés o0 julgamento, a autoridade superior que, apdés apreciacdo dos
recursos, adjudicara o objeto e homologard o procedimento.

11. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

11.1. Homologado o resultado da licitagéo, o licitante mais

bem classificado sera convocado para, no prazo de 5 (cinco) dias Uteis, assinar a Ata de
Registro de Precos, nos termos da minuta constante do Anexo VI, que apds cumpridos
0s requisitos de publicidade, tera efeito de compromisso entre as partes.

11.2. O prazo para assinatura da ata de registro de precos
podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado pela licitante durante
seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado e aceito pela Administragéo.

11.3. Caso o licitante melhor classificado ndo assine a Ata de
Registro de Precos no prazo estabelecido neste edital ou tenha o seu registro cancelado,
serdo convocados os demais licitantes classificados, para participar de nova sesséo
publica do Pregdo, com vistas a celebracdo da contratacao.

11.4. O licitante vencedor devera manter todas as condi¢des
de habilitagcdo para assinatura da Ata, bem como durante o periodo de sua vigéncia.

11.5. A Ata de Registro de Precos tera validade de 12 (doze)
meses, a contar da data de sua assinatura.

11.6. A existéncia de precos registrados ndo obriga a
Administragdo Municipal a firmar as contratacdes que dela podera advir.

11.7. O Municipio realizara durante o prazo de vigéncia da Ata
de Registro de Precos, pesquisas periddicas de precos com a finalidade de obter os
valores praticados no mercado para os itens da presente licitagao.

11.8. Quando os pregcos registrados se apresentarem
superiores aos praticados no mercado, o 6rgdo gerenciador devera:
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a) convocar o fornecedor, visando a negociacdo para reducao
de precos e sua adequacgao o praticado no mercado;
b) frustrada a negociacdo, o fornecedor serd liberado do

compromisso assumido;
c) convocar o0s demais fornecedores, visando igual

oportunidade de negociagéo.

11.10. Nao havendo éxito nas negociacdes, 0 0rgao
gerenciador devera proceder a revogacdo da Ata de Registro de Precgos, adotando as
medidas cabiveis para obtencdo de contratagdo mais vantajosa.

12. DO _CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE

PRECOS

12.1. A Ata de Registro de Precos podera ser cancelada pela
Administracao:

12.1.1. Automaticamente:

12.1.1.1. Por decurso de prazo de sua vigéncia,

12.1.1.2. Quando n&o restarem fornecedores registrados;

12.1.1.3. Quando caracterizado o interesse publico.

12.2. O proponente tera o seu registro de precos cancelado
na Ata, por meio de processo administrativo especifico, assegurados o contraditério e a

ampla defesa:

12.2.1. A pedido guando:

12.2.1.1. Comprovar estar impossibilitado de cumprir as
exigéncias da Ata, por ocorréncia de casos fortuitos ou de forga maior;

12.2.1.2. O seu preco registrado se tornar, comprovadamente,
inexequivel em funcdo da elevacdo dos precos de mercado dos insumos que compdem 0
custo do produto;

12.2.1.3. A  solicitacdo dos fornecedores para
cancelamento dos precos registrados devera ser formulada com antecedéncia de
30 (trinta) dias, facultada a Administracdo a aplicagdo das penalidades previstas
neste edital, caso ndo aceitas as razdes do pedido.

12.2.2. Por iniciativa da Administracdo Municipal quando:

12.2.2.1. O fornecedor perder qualquer condicdo de
habilitacdo exigida no processo licitatério;
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12.2.2.2. Por razdes de interesse publico devidamente
motivado e justificado;

12.2.2.3. O fornecedor ndo cumprir as obrigacdes decorrentes
da Ata de Registro de Precgos;

12.2.2.4. O fornecedor ndo comparecer ou Sse recusar a
retirar, no prazo estabelecido, os pedidos decorrentes da Ata de Registro de Precos;

12.2.2.5. Caracterizada qualquer hipotese de inexecucao total
ou parcial das condi¢cfes estabelecidas na Ata de Registro de Precos ou nos pedidos dela
decorrentes;

12.2.2.6. O vencedor ndo aceitar reduzir seu prego registrado,
na
hipétese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado.

13. DA REVISAO DOS PRECOS

13.1. Os precos registrados permanecerdao fixos e
irreajustaveis pelo periodo de 12 (doze) meses.

13.2. Quando o preco inicialmente registrado, por motivo
superveniente, tornar-se superior ao preco praticado no mercado, a Prefeitura convocara
o fornecedor visando a negociacdo para reducdo de precos e sua adequacao ao
praticado pelo mercado.

13.3. A ordem de classificacdo dos licitantes que aceitarem
reduzir seus precos aos valores de mercado observara a classificagdo original.

13.4. Quando o preco de mercardo tornar-se superior aos
precos registrados e o fornecedor, mediante requerimento devidamente comprovado, néo
puder cumprir o compromisso, a Prefeitura podera liberd-lo do compromisso assumido,
sem aplicacdo de penalidade, confirmando a veracidade dos motivos e comprovantes
apresentados, desde que a comunicagdo ocorra antes do pedido de fornecimento.
Nesse caso, podera, ainda, convocar os demais fornecedores para assegura igual
oportunidade de negociagao.

13.5. Nao havendo éxito nas negocia¢cdes, a Prefeitura devera
proceder a revogacdo da ata de registro de pregos, adotando as medidas cabiveis para
obtencdo de contratacdo mais vantajosa.

14. DA NOTA DE EMPENHO

14.1. O termo de contrato serd substituido por Nota de
Empenho.
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14.2. E condicdo para a retirada da nota de empenho a
manutencdo de todas as condi¢gbes exigidas para habilitagc&o.

14.3. A licitante vencedora devera retirar a nota de empenho
dentro do prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados da respectiva convocacao.

14.4. O prazo para a retirada da nota de empenho podera ser
prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado pelo licitante vencedor durante o
seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado e aceito pela Administracdo
Municipal.

14.5. A recusa em formalizar o ajuste, no prazo previsto no
item 14.3, sem justificativa por escrito e aceita pela autoridade competente, bem como, a
ndo manutencdo de todas as condi¢cfes exigidas na habilitacdo, sujeitara o licitante as
penalidades cabiveis, devendo a Administracdo cancelar o registro do licitante e convocar
0s remanescentes, observada a ordem de classificacdo, para fazé-lo no mesmo prazo.

15. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

15.1. Os equipamentos serdo entregues parceladamente,
durante o periodo de 12 (doze) meses, de acordo com as quantidades solicitadas pelo
Setor de Compras dentro do prazo maximo de até 10 (dez) dias Uteis apds o0 recebimento
da Autorizacdo de Fornecimento e deverdo estar acompanhados dos respectivos
Documentos Fiscais e Garantias.

15.2. As entregas dos equipamentos deverdo ser feitas das
08h30h as 11h e das 13h as 16h de segunda a sexta-feira.

15.3. Os equipamentos deverdo ser entregues em perfeitas
condicdes de uso, no Setor de Compras da Prefeitura ou no local por ela previamente
determinado, conforme as quantidades descritas nas solicitacdes elaboradas pelo setor
responsavel, nos horarios e nas datas determinadas pelo mesmo, dentro do horério
indicado acima.

15.3.1. Havendo rejeicdo dos equipamentos, no todo ou em
parte, a empresa vencedora devera substitui-los no prazo estabelecido formalmente pelo
Setor de Compras, observando as condigdes estabelecidas para o fornecimento, sob
pena de lhe serem aplicadas as san¢cdes administrativas estabelecidas pelas leis federais
n° 10.520/02 e 8.666/93 e suas alteracdes.

15.3.2. Os equipamentos serdo entregues conforme marca,
tipo, qualidade, procedéncia, fabricante e embalagem, especificados na proposta
apresentada e neste Edital, acompanhados das respectivas Notas Fiscais e Garantias.

15.3.4. A Prefeitura se reserva o direito de recorrer ao
fornecedor em caso de verificagdo posterior de irregularidade nos equipamentos.

15.4. A empresa deverd constar da nota fiscal os valores
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unitarios e respectivos valores totais em conformidade com o constante da
correspondente nota de empenho, atentando-se para as inexatiddes que podera decorrer
de eventuais arredondamentos.

16. DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

16.1. Os pagamentos serdo efetuados sem qualquer
acréscimo financeiro, por meio de crédito em conta, no banco indicado pelo licitante, em
até 30 (trinta) dias apds o recebimento definitivo do objeto. Nao serd permitida a emisséo
de boleto bancario.

16.2. Condiciona-se 0 pagamento a:

| — apresentacdo da nota fiscal/fatura discriminativa da
execucdo do objeto desta licitagcao;

I — declaracdo da fiscalizagdo do contrato de que o
fornecimento se deu conforme pactuado.

16.3. Nenhum pagamento serd efetuado enquanto pendente
de liquidacdo qualquer obrigagdo que Ihe tenha sido imposta, em decorréncia de
penalidade ou inadimplemento, sem que isso gere direito a qualquer compensagao, salvo
se ja houver retencdo cautelar ou garantia contratual, suficientes para satisfazer o valor
da multa ou indenizag&o devida.

16.4. A nota fiscal devera conter todas as especificacdes dos
equipamentos, conforme itens objeto deste edital, devidamente atestada pela unidade
responsavel, pela pessoa indicada como responsavel pelo recebimento.

17. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

17.1. Ficara impedida de licitar e contratar com a

Administracdo do Municipio de Tabapud, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, ou enguanto
perdurarem 0s motivos determinantes da punicdo, a pessoa que praticar quaisquer dos
atos previstos no artigo 7° da Lei Federal n°® 10.520, de 17 de julho de 2002.

17.2. A penalidade de suspensdo do direito de licitar e
contratar com o Municipio de Tabapud podera ser aplicada nos seguintes casos:

a) ndo apresentacdo na sessdo do Pregdo, da documentacéo
exigida para o certame, no todo ou em parte;

b) apresentacdo de documentos falsos ou falsificados;

C) recusa em manter a proposta, observado o prazo de sua
validade;

d) recusa injustificada em assinar a Ata de Registro de
Precos ou retirar a nota de empenho;

e) pratica de atos Iilicitos visando frustrar o objetivo do
Pregao;
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f) cometimento de falhas ou fraudes na execugdo do contrato;

g) condenacdo definitiva pela pratica de fraude fiscal no
recolhimento de quaisquer tributos;

h) pratica de atos ilicitos demonstrando n&o possuir
idoneidade para contratar com a Administracdo Municipal;

i) ficar evidenciado a pratica de conluio.

17.3. Fica facultado ao Municipio de Tabapud, na hipotese de
descumprimento por parte da adjudicataria das obrigagbes assumidas, como nao
cumprimento do prazo de entrega, aplicar multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor
global da contratagé&o.

17.4. A aplicacdo das penalidades previstas neste item € de
competéncia exclusiva do Senhor Prefeito Municipal, mediante instauragdo de processo
administrativo, no qual se assegurem a defesa prévia e o contraditério.

17.5. As situagBes mencionadas no artigo 78 da Lei 8.666/93
podem ensejar, a critério da Administracdo, a rescisdo unilateral do contrato.

17.6. O detentor da Ata reconhece, desde j4, os direitos do
Municipio, nos casos de rescisdo administrativa prevista no artigo 77 da Lei 8.666/93.

18. DAS DOTACOES ORCAMENTARIAS

As despesas decorrentes da aquisicdo do objeto deste
Pregdo correrdo por conta das dotacBes proprias consignadas no orcamento geral do
municipio de Tabapud, relativo ao exercicio financeiro vigente a época.

19. DISPOSICOES FINAIS

19.1. As normas disciplinadoras desta licitagdo serédo
interpretadas em favor da ampliacdo da disputa, respeitada a igualdade de oportunidade
entre os licitantes e desde que ndo comprometam o interesse publico, a finalidade e a
seguranca da contratagao.

19.2. Das sessdes publicas de processamento do Pregao
serdo lavradas atas circunstanciadas, a serem assinadas pelo Pregoeiro e pelos licitantes
presentes.

19.3. As recusas ou as impossibilidades de assinaturas
devem ser registradas expressamente na prépria ata.

19.4. A sesséo poderd ser suspensa por prazo a ser definido
nela propria, para as diligéncias que se fizerem necessarias.

19.5. Todas as propostas e os documentos de habilitacdo
cujos envelopes forem abertos na sessdo serdo rubricados pelo Pregoeiro, Equipe de
Apoio e licitantes.
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19.6. Os casos omissos no presente Edital serdo resolvidos
de acordo com as disposicdes das Leis Federais 10.520/2002 e 8.666/93, com as
alteracdes posteriores, e dos demais diplomas legais aplicaveis, desde que nao
colidentes com a legislacdo supracitada. Subsidiariamente, serdo aplicados 0s principios
gerais do Direito.

19.7. Decair4 do direito de impugnar os termos deste edital o
licitante que ndo o fizer até o segundo dia util, que anteceder a abertura dos envelopes de
proposta e habilitagdo, hipétese em que tal comunicagdo ndo teré efeito de recurso.

19.8. A impugnacéo feita tempestivamente dara ao licitante o
direito de participar da licitagcdo até o transito em julgado, na esfera administrativa, da
decisdo relativa a matéria impugnada.

19.9. A presente licitacdo poderd ser anulada, no todo ou em
parte, a qualquer tempo, de oficio ou por provocagdo de terceiros, se verificada
ilegalidade no procedimento, ou revogada por motivos de interesse publico, decorrentes
de fato superveniente devidamente comprovado, mediante decisdo fundamentada.

19.10. Mais informa¢des ou quaisquer esclarecimentos com

relacdo a eventuais duvidas de interpretacdo do presente edital deverdo ser protocolados
no setor competente da Prefeitura Municipal de Tabapud e encaminhadas ao
Departamento de Licitag&o.

19.11. Para dirimir quaisquer questdes decorrentes da
licitagdo, ndo resolvidas na esfera administrativa, serd competente o foro da Comarca de
Tabapud, Estado de Sao Paulo.

19.12. Integram o presente edital:

e Anexo |- Termo de Referencia;
e Anexo Il - Modelo de Proposta
e Anexo Il — Modelo de Carta de Credenciamento

e Anexo IV - Modelo Declaracdo de Microempresa ou Empresa de
Pequeno Porte.

e Anexo V - Modelo de Declaracdo de Atendimento aos Requisitos de
habilitacao;
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e Anexo VI - Modelo de Declaragdo de que ndo emprega menores;
e Anexo VIl - Minuta de Ata de Registro de Precos.

e Anexo VII - Termo de Ciéncia e de Notificacdo do Estado de S&o
Paulo.

e Anexo IX - Orientacdes para preenchimento da Planilha Eletronica.

Municipio de Tabapud-SP, 04 de maio de 2023.

SILVIO CESAR SARTORELLO
Prefeito Municipal
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ANEXO |

TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO

1.1. Constitui objeto deste Termo de Referéncia o REGISTRO DE PRECOS para eventual aquisi¢ao
parcelada de MOBILIARIOS, destinados & melhoria da qualidade dos servigos publicos prestados

nos diversos Setores da Municipalidade, para o periodo de 12 (doze) meses, conforme quantidade
e especificagdes constantes no ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA.

QUANTIDADE A SEREM ADQUIRIDAS

ITEM | QUANTIDADE| UNIDADE DESCRIGAO

Mesa auxiliar — Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésicadecorativa
banhada em solugdo melaminica fixada através deum processo de prensa de baixa
pressdo medindo 15mm(E)x918mm(L)x613mm(P) com acabamento em Perfil
Ergosoft 180°. Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de
média densidade com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com
peliculas decorativas banhadas em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressio nas medidas de 15mm(E)
x300mm(A)x710mm(L). Estrutura: Pé tipo H, composto na base em tubo oblongo
29x58mm em chapa #20 (0,90mm), travessa superior tipo “U” 13x18mm em chapa
#16 (1,50mm), para fixagdo do tampo, coluna central em formato de canaleta em
U duplo em chapa #18 (1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm,
ponteiras oblongas 29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigir desnivel de
piso. ACABAMENTO: Partes em ago com tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metdlicorevestido e ndo revestido a corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina",onde
é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maiorqueRi 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada
por reciprocador, tornando a aplicacao uniforme. DimensGes
740mm(A)x920mm(L)x615mm(P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cdédigo 7-
4 (fabricacdo deestruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo deartefatos
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de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de CAmera Umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Mesa secretaria — Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressio medindo 15mm(E)x1213mm(L)x613mm(P) com
acabamento em Perfil Ergosoft 180°.

Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade
com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas
banhadas em solu¢do melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdonasmedidas de 15mm(E) x300mm(A)x1005mm(L). Estrutura: Pé tipo
H, composto na base em tubo oblongo 29x58mm em chapa #20 (0,90 mm),
travessa superior tipo “U” 13x18mm em chapa #16 (1,50mm), para fixacdo do
tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18
(1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas
29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigirdesnivel de piso. ACABAMENTO:
Partes em agocom tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e ndo revestido a
2 20 UN corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdoacelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a
ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicacdo uniforme. Dimensdes 740mm(A)x1210mm(L)x615mm(P).

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cédigo 7 -
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricacdodeartefatos
de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas

Laudo de CaAmera Umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Mesa geréncia — Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
3 5 UN Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésicadecorativa
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banhada em solugdao melaminica fixadaatravés deum processo de prensa de baixa
pressdo medindo 15mm(E)x1518mm(L)x613mm(P) com acabamento em Perfil
Ergosoft 180°.

Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade
com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas
banhadas em solu¢do melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdonasmedidas de 15mm(E) x300mm(A)x1005mm(L). Estrutura: Pé tipo
H, composto na base em tubo oblongo 29x58mm em chapa #20 (0,90mm),
travessa superior tipo “U” 13x18mm em chapa #16 (1,50mm), para fixa¢do do
tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18
(1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas
29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigirdesnivel de piso. ACABAMENTO:
Partes em agocom tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e ndo revestido a
corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdoacelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosado determinado conforme a
ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. Dimensdes 740mm(A)x1520mm(L)x615mm(P).

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cddigo 7-
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricagcdodeartefatos
de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusive galvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas

Laudo de CaAmera Umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Conexao 90 graus — ESTRUTURA: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E)x585mm(L)x585mm(P) com
acabamento em Perfil Ergosoft 180°. Dispositivos para fixagdo das mesas deambos
os lados em metal cromado tipo “reto”, com estampagem e parafusos com rosca
soberba.Dimensdes 15mm(A)x 615mm(L)x615mm(P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
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conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -
4 (fabricacdo deestruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo deartefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddao de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Gaveteiro Aéreo 2 gavetas — Corpo do Gaveteiro: Todo Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsicadecorativa banhadaemsolugao melaminica fixadaatravés de
um processo de prensa de baixa pressdo medindo 200mm(A) x 295mm(L) x
375mm (P) com acabamento em fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de
espessura.

Gavetas: Frente das Gavetas confeccionadas em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 96mm(A)x284mm(L)x15mm(E) com acabamento
em fita PVC(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, corpo da gaveta em aco na
medida de 50mm(A) x 240mm(L) x 342mm(P) com sistema de deslizamento por
trilhos comroldana denylon.

Na gaveta inferior possui uma Fechadura cilindrica tipo Yalecomchaves, botijdo, e
5 30 UN lingueta, com fechamento simultineo das gavetas, puxadores tipo alga em
polietileno de altoimpacto.

Dimens&es 200mm(A)x295mm(L)x375mm(P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgao:

Laudo de conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo,data evalidade.

Cadastrotécnicofederal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7 -
4 (fabricagdo deestruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo deartefatos
de ferro, ago e de metais ndao-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Estagdo de trabalho 1400x1400 — Tampo: Confeccionado em MDP BP (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solu¢do melaminica fixadaatravés deum processo de prensa de baixa
pressdao, medindo (1400mm x 1400mm) na sua largura e615mm de profundidade,
6 20 UN recorte curvo de forma ergonomica de 180° para melhor acomodar o usuario com
acabamento em perfil Ergosoft 180°. Retaguarda: Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsicadecorativa banhadaemsolugao melaminica fixadaatravés de
um processo de prensa de baixa pressdao nas medidas abaixo:
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Medida tampo: 15mm (E) x 1400mm (L1) x 1400mm (L2) Medidas retaguardas 02
de 190mm (L) x 337mm (A). Pés: Confeccionados em ago chapa #20 (0,90mm) tipo
“W” com 06 dobras perpendiculares sendo a 1°a 90° com (30mm), a 2° a 45° com
(44mm), a 3°a 90° com (40mm) a 4°a 45° com (44mm) a 5°a 90° com (30mm) e a
6° e ultima a 45° com (30mm) com trés estruturas: Barra Ligacdo medindo
650mm(A)x190m(L),chapa retangular com 4 dobras perpendiculares sendoa 1°a
30mm com 90°a 2° com 20mm a 90°, a 3° com 30mm a 90° e a 4° e Ultima com
20mm a 90°%e base Oblonga medindo 12,5 Raio, boca oblonga
25mm(A)x50mm(L)463mm(C).Possui duas calha passa fios para a passagem dos
fios entre tampo e pé em poliestireno (Plastico dealtoimpacto). Ponteiras:Sapata
plastica medindo 29x58mm em Poliestireno (Plastico de alto impacto) nas cores:
Cinza, Preto e Ovo. Pé Nivelador: Tipo Octogonal com espessura de (5mm) de
poliestireno (Plastico de Alto Impacto) que permite a regulagem quando ha
desnivel do piso facilitando assim o manuseio do produto. ACABAMENTO Partes
em Ago com tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por
exposicdo a Nevoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500hs, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a 1ISO 4628 -
3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. Dimensdes 7400mm(A)x1400x1400mm(L) 615mm(P).

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgao:

Laudo de conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -
4 (fabricagdo deestruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo deartefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de CaAmara umida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Gaveteiro Volante de 4 gavetas - Caracteristicas do Produto: Tampo em MDP BP
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo, medindo 437mm(L) x 540mm(P) x 15mm(E) com
acabamento em perfil Ergosoft 180°. Corpo em chapa de ago#26(0,45mm), 4
gavetas e 4 rodizios em polipropileno de alto impacto para a movimentagao do
gaveteiro, nos dois rodizios dianteiros ha uma trava para a fixacdo do mesmo no
local desejado pelo cliente. Laterais: Em chapa de ago #26 (0,45mm) nas medidas
462mm(L)x 530mm (A) tendo na vertical 2 dobras sendo a 12a 13mm com 90°, a
22 3 530mm com 90° e termina com 13mm, e na horizontal 6 dobras sendoa 12 a
10mm com 180°,a 223 13mm com 90° ,a 323 13mm com 90°,a 423 462mm
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com 90° a 52 a 13mm com 90°, a 62 a 13mm com 180° e termina com 10mm.
Travessas para travamento: confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) tipo
um com estampas para travamento juntos as laterais, sendo 2 superiores
(frontal/traseira) e duas inferiores (frontal/traseira) nas medidas horizontais
368mm (L) x 26,2 mm (A) e na vertical 107mm (A) x 9mm (L).

Corpo: Em acgo tratado pelo processo anticorrosivo a base de fosfato de zinco e

pintura eletrostatica a pé com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa
a 240 °C. No corpo do produto possui dois reforgcos na horizontal em chapa
#18(1,20mm) e 2 reforcos 1 em cada lateral tipo na parte dianteira e mais 2
reforgos tipo Omega de cada lado (juntos) ambos os reforgcos em chapa
#26(0,45mm). Estrutura interna das gavetas: Fabricado em aco, tratado pelo
processoanticorrosivo a base defosfatode zinco e pintura eletrostdticaa po com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 2C. possui 2 dobras
perpendiculares nas laterais sendo a 1° com 10mm a 90°,a 2° com 5mm a 90°.Na
parte traseira da estrutura possui também 1 dobra perpendicular com 5mm a
90°.0 deslizamento das gavetas sobre roldanas de nylon possui um trilho em
chapa #18 (1,20mm) e uma canaleta para sustentar a gaveta em chapa
#16(1,50mm). Na lateral direita possui uma abertura para o fechamento da
primeira gaveta. Frente das Gavetas: Confeccionada em MDP BP (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas, revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa
banhada em solu¢cdo melaminica fixadaatravés de um processo de prensa de baixa
pressdo, com acabamento em fita ABS de (0,45mm) de espessura, com puxadores
tipo alga na cor Prata. Fechadura cilindricatipo Yale para fechamento da primeira
gaveta. Acompanha 4 rodizios sendo 2 sem travamento e 2 frontais com
travamento, confeccionados em poliestireno. ACABAMENTO Todas as partes em
aco recebem tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratdrio certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e ndo revestido a corrosdao por
exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salinapor 500h, devendo o grau de corrosdao determinado conforme a 1SO 4628-3,
ndao devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Dimens&es —626 mm (A) x 437mm (L) x 540mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este érgdo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo,data evalidade.
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Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cédigo 7-
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricagcdodeartefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,

inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.
Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de CaAmara umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de diéxido de enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Armario baixo — Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésicadecorativa
banhada em solugdao melaminica fixadaatravés deum processo de prensa de baixa
pressdo medindo 15mm(E) x 792mm(L) x 410mm(P) com acabamento em fita PVC
(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, com furagdo para instalagdao de pinos
pivotantes utilizados pelas portas. Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdao medindo 666mm(A) x 386mm(P) x 15mm(E)
com acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura
Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armario
através de perfil H, confeccionada em MDF (9mm) (Fibras de Média Densidade)
fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdao com pintura medindo
676mm(A) x 381mm(L) x 9mm(E). Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsicadecorativa banhadaemsolugdo melaminica fixadaatravés de
um processo de prensa de baixa pressdo medindo 758mm(L) x 369mm(P) x 15mm
(E) com acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura. Fundo:
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira comresinas sintéticas (Ureia Formol), revestido
por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solugdo
melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressdao medindo
790mm(L) x 410mm(P) x 15mm(E) com furagdo parainstalacdo depinos pivotantes
utilizados pelas portas. Portas: 2 Portas confeccionadas em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 560mm(A) x 384mm(L) x 15mm(E),
com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura), sem dobradi¢cas, com
articulagdo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava acgo, pino
dobradicga arruelado e bucha de nylon com encaixe em furagdo para travamento
na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na parte
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superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2
chaves.

Puxador em Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do petrdleo) tipo al¢a,
medindo 96mm de furo a furo. Pés: Tipo sextavado com espessura de (5mm) de
polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem que permite o ajustequando
ha desnivel do pisofacilitando assimo manuseio do produto, sendo fixado através
de suporte fixagdo emacgo. Dimensdes: 722mm (A) x 792mm (L) x410mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite eassina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cédigo 7 -
4 (fabricagcdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricagcdodeartefatos
de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Armario alto — Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésicadecorativa
banhada em solugdao melaminica fixadaatravés deum processo de prensa de baixa
pressdo medindo 15mm(E) x 792mm(L) x 410mm(P) com acabamento em fita PVC
(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, com furagdo para instalagdo de pinos
pivotantes utilizados pelas portas. Laterais: Confeccionado em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 1530mm(A) x 386mm(P) x 15mm(E)
com acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura.
Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no fundo pra parede do armario
através de perfil H, confeccionada em MDF (9mm) (Fibras de Média Densidade)
fabricado através de fibras de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
9 10 UN fixada através de um processo de prensa de baixa pressdao com pintura medindo
1540mm(A) x 381mm(L) x 9mm(E). Prateleiras Superior e Inferior: Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas
as faces por uma folha celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de baixa pressdo medindo 758mm(L) x
335mm(P) x 15mm(E) com acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de
espessura. Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 758mm(L) x 369mm(P) x 15mm (E) com
acabamento em fita PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura. Fundo:
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido
por ambas as faces por uma folha celuldsica decorativa banhada em solucdo
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melaminica fixada através de um processo de prensa de baixa pressao medindo
790mm(L) x 410mm(P) x 15mm(E) com furagdo parainstalacdo depinos pivotantes
utilizados pelas portas. Portas: 2 Portas confeccionadas em MDP BP (15mm)
(Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo 1524mm(A) x 384mm(L) x 15mm(E),
com acabamento em fita ABS (0,45mm espessura), sem dobradigcas, com
articulagdo pivotante na parte superior e inferior mediante a trava ago, pino
dobradica arruelado e bucha de nylon com encaixe em fura¢do para travamento
na parte inferior do tampo e encaixe na parte superior da porta , fixada na parte
superior do fundo pelo pino arruelado, sem a necessidade de ajustes ou
regulagens. Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema articulado contendo 2
chaves. Puxador em Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do petrdleo)
tipo alg¢a, medindo 96mm de furo a furo. Pés: Tipo sextavado com espessura de
(5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto) com regulagem que permite o
ajustequando ha desnivel do piso facilitando assimomanuseio do produto, sendo
fixado através de suporte fixagdo em ago. Dimensdes 1586mm (A) x 792mm(L) x
410mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em pa pel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cédigo 7-
4 (fabricagdo deestruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo deartefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddao de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Mesa reunido redonda — Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressio medindo 15mm(E) x1104mm (Didmetro) com
acabamento em Perfil Ergonsoft 180°. Pés: Em "X" composto por 2 Partes iguais
utilizando um sistema de encaixe Superior e Inferior em "U”. Confeccionado em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média Densidade) fabricado através de particulas
de madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsicadecorativa banhadaemsolugdo melaminica fixadaatravés de
um processo de prensa de baixa pressio medindo 15mm(E) x 600mm(L) x
700mm(A) com acabamento em fita PVC 0,45mm. Ponteiras: Sapata tipo “U” em
aco chapa #20(0,90mm) com ponteiro reguldvel tipo octogonal em polietileno
(Plastico de Alto Impacto) derivado do petréleo possibilitando a regulagem quando
houver desnivel de piso.Dimensdes 740mm (A) x 1100mm (D)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua

10 4 UN
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descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cédigo 7 -
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricagcdodeartefatos
de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidade técnica de profissional CREA.

Mesa reunido retangular — Tampo: Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de particulas de madeira com resinas
sintéticas (Ureia Formol), revestido por ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressio medindo 15mm(E)x2002mm(L)x899mm(P) com
acabamento em Perfil Ergosoft 180°.

Retangular: Confeccionada em (MDP BP) de 15mm particulas de média densidade
com resinas sintéticas revestidas em ambas as faces com peliculas decorativas
banhadas em solugdo melaminica fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo nas medidas: de 15mm (E)x330mm(A)x1300mm(L). Estrutura: Pé
tipo “H”, composto na base em tubo oblongo 29x58mm em chapa #20 (0,90mm),
travessa superior tipo “U” 13x18mm em chapa #16 (1,50mm), para fixacdo do
tampo, coluna central em formato de canaleta em U duplo em chapa #18
(1,20mm), para encaixe de almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras oblongas
29x58 mm, com sapatas niveladoras, para corrigirdesnivel de piso. ACABAMENTO:
Partes em agocom tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem de alta temperatura em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle
de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo
as normas da NBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e ndo revestido a
11 2 UN corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdoacelerada
com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosado determinado conforme a
ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdo uniforme. Dimensdes - 740mm (A) x 2000 (L) x 900mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cdédigo 7-
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricacdodeartefatos
de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas

Laudo de CaAmera Umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Arquivo de ago 4 gavetas p/ pastas suspensas montavel com trilho corredica por
esferas — Confeccionado em chapa de ago #26 (0,45mm) normatizada e laminada a

12 30 UN
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frio nas laterais, fundo e frentes das gavetas, Parte superior em chapa #24
(0,60mm), Trilho Corrediga 450mm(L)x35mm(A) em chapa 1,00mm com 14 pares
de esferas de ago Hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em chapa de
aco #20 (0,90mm) em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersdo a
quente, reforcada pelo sistema de perfilamento em Omega. Cantoneiras de
fixacdo traseira (medida 250mm "A" com dobra em L 15mmX15mm chapa
#20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processodeimersdoa
quente, com 4 garras de fixacdo e 2 cantoneiras frontais (medida 245mm "A" com
dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn)
aplicado pelo processodeimersdo a quente. Reforgo - Contém 4 reforgos internos
tipo "Omega” com 4 dobras perpendiculares de 90° (medida 1210x70mm) em
chapa #24 (0,60mm) nas lateraisdo produto, sendo a 12 dobra de 90°a 10mm, 22
dobra de 90° a 20mm, 32 dobra de 90° a 30mm, 42 dobra de 90° a 20mm
terminando com 10mm. Fixados verticalmente por sistema de ponteamento nas
laterais do produto. Trava frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre as 2(duas)
primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm). Trava na base inferior frontal em
chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 12 de 90° a 10mm, a 22 de 90° a
15mm, a 32 de 90° 45mm, a 42 de 90° a 40mm e termina com 10mm. Trava na
base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a 12
de 90° a 15mm, a 22 de 90° a 45mm e termina com 15mm. Acompanha kit
composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16 confeccionadas em
poliestireno de alto impacto, 4 buchas com rosca interna 5/16 e 12 parafusos
cabega chatade 3,5 x 10mm para fixagdo. Todas as chapasdeacgo utilizadasnesse
produto seguem a especificagdo SAE 1008. Sistema de deslizamento das gavetas
por trilhos, corredica telescépica de abertura total, prolongamento no curso do
comprimento nominal, deslizamento com esferas de ago.Pega Unica de montagem
esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que permite a retirada da gaveta,
confeccionada em ago galvanizado na espessura de 1,00mm com 14 pares de
esferas em cada lado.

Gavetas:

A - Gavetas montaveis confeccionadas em Galvalume (Al+Zn) no sistema de dobras
com travamento utilizando cantoneiras traseiras com 250mm (A) em formato L
15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 4 garras de
fixacdo e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas)
cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15mm confeccionada
em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) com 2 garras de fixagdo com travamento por
encaixecom lado pré-definido, sendo uma aplicada aolado direitoeoutra aolado
esquerdo, sendo utilizadas para fixa¢do da frente ao corpo da gaveta, sendo as
medidas das frentes 304,5mm(A) x 429,10mm(L) x 14,1mm(E), medidas externas
do corpo gaveta sem as frentes 98mm(A )x 417,60mm(L) x 473mm(P), fundo em
chapa de ago #26 (0,45mm), hastes para pastas suspensas (medida 470 x 30mm)
em Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcada pelo sistema de dobra em Omega,
frente das gavetas em chapa de aco #26 (0,45mm) fixados através de parafusos
M4-10 em furagdo oblonga que possibilitam uma regulagem precisa.

B - Bordas laterais com100mm de altura com a 12 dobra em 90° a 95mm do fundo
e a 22 dobraa 5mm da 12 formando um reforgo lateral para sustentagdo da gaveta
C - Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da
gaveta (medida 55mmx32mm) com abertura em sentido vertical na extremidade
direita e esquerda.

D Sistema de ventilagdo: possui furagdo para circulagdo de ar na parte superior
direita de cada gaveta sendo 15 furos circulares com 6mm de diametro em
formagdotriangular comespagamento de 15mm entre os furos.
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E - Puxador estampado (embutido) em toda extensdo superior da gaveta através
de um sistema de dobras sendo, 12 dobra de 45°com 25mm, 22 dobra de 90° com
25mm 32 dobra de 90° com 20mm terminando com 10mm na parte superior da
gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza
cristal ou grafite.

F — Reforgo pelo sistema de perfilamento em “6mega”, mantendo as propriedades
do agoreforgando a estrutura do arquivo.

G - Reforgo, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto,
conforme normas técnicas (AWSSAED8-9M), analise e teste de resisténcia através
de ensaiode cisalhamento por tragao.

H - Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e
com sistema de fechamento simultadneo das gavetas mediante tranca de 25mm (L)
x 1300mm(A) #18 (1,20mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn (Aluminio e
Zinco) aplicado pelo processo dea imersdo quente

Acabamento - Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094:1983 " Material metalico revestido e ndo revestido a corrosdo por
exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salinapor 500h, devendo o grau de corrosado determinado conforme a ISO 4628-3,
ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Capacidade de peso e quantidade de pastas O peso recomendado por gaveta é de
25 kg bem distribuidos. A quantidade de pasta varia de 30 - 40 por gaveta. Segue
tabela abaixo das dimensdes do arquivo e gavetas: Dimensdes — Externas com kit
pé —1362mm (A) x 470mm (L) x 570mm (P) / Internas das gavetas com as hastes -
245mm (A) x 394mm (L) x473mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionados a este drgao:

Laudo de conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastro técnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cddigo 7-
4 (fabricagdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo deartefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas

Laudo de CAmera Umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de24 horas
Arquivo de aco 4 gavetas p/ pastas suspensas — Confeccionado em chapa de ago
#26 (0,45mm) normatizada e laminada a frio nas laterais, fundo e frentes das
gavetas, Parte superior em chapa #24 (0,60mm), Trilho Corredica
550mm(L)x42mm(A) em chapa 1,10mm com 18 pares de esferas de aco. Hastes
para pastas suspensas (medida 485x30mm) em chapa de ago #20 (0,90mm)
revestida com uma camada de liga Al-Zn(Aluminio e Zinco) aplicado pelo processo
de imersdo a quente, reforcada pelo sistema de perfilamento em Omega
Cantoneiras de fixacdo traseira (medida 250mm "A" com dobra em L
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15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo
processo de imersdo a quente, com 4 garras de fixagdo e 2 cantoneiras frontais
(medida 245mm "A" com dobra em L 15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida
em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo de imersdo a quente. Reforgo -
Contém 6 reforgos internos tipo “Omega™ com 4 dobras perpendiculares de 90°
(medida 1271x93mm) em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do produto, sendo a 12
dobra de 90° a 10mm, 22 dobra de 90° a 20mm, 32 dobra de 90° a 30mm, 42 dobra
de 90° a 20mm terminando com 10mm. Fixados verticalmente por sistema de
ponteamento nas laterais do produto. Trava frontal horizontal tipo U
(15x15x15mm) entre as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18 (1,20mm). Trava
na base inferior frontal em chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendoa 12 de 90° a
10mm, a 22 de 90° a 15mm, a 32 de 90°45mm, a 42 de 90° a 40mm e termina com
10mm. Trava na base inferior traseira em chapa #20 (0,90mm), em formato U com
2 dobras, a 12 de 90° a 15mm, a 22 de 90° a 45mm e termina com 15mm.
Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de altoimpacto, 4 buchas comroscainterna 5/16
e 12 parafusos cabega chata de 3,5 x 10mm para fixagdo.Todas as chapas de ago
utilizadas nesse produto seguem a especificagdio SAE 1008. Sistema de
deslizamento das gavetas por trilhos, corrediga telescopica de abertura total,
prolongamento no curso do comprimento nominal, deslizamento com esferas de
aco. Pega Unica de montagem esquerda ou direita e trava fim de curso aberto que
permite a retirada da gaveta, confeccionada em ago galvanizado na espessura de
1,10mm com 18 pares de esferas em cada lado. Gavetas:

A - Gavetas montaveis confeccionadas em Galvalume (Al+Zn) no sistema de dobras
com travamento utilizando cantoneiras traseiras com 250mm (A) em formato L
15x15mm confeccionada em Galvalume (Al+Zn) #20(0,90mm) com 4 garras de
fixacdo e travamento por encaixe a lateral Direita e Esquerda ao fundo e 2(duas)
cantoneiras frontais com 245mm (A) com em formato L 15X15mm confeccionada
em Galvalume (Al+Zn) #20(0,90mm) com 2 garras de fixagdo com travamento por
encaixecom lado pré-definido, sendo uma aplicada aolado direitoeoutra aolado
esquerdo, sendo utilizadas para fixagdo da frente ao corpo da gaveta, sendo as
medidas externas da gaveta 300mm(A)x394mm(L)x553mm(P), fundo em chapa de
aco #26 (0,45mm, hastes para pastas suspensas (medida 470x30mm) em
Galvalume (Al+Zn) #20 (0,90mm) reforcada pelo sistema de dobra em Omega,
frente das gavetas em chapa de ago #26 (0,45mm) fixados através de parafusos
M4-10 em furagdo oblonga que possibilitam uma regulagem precisa

B - Bordas laterais com 100mm de altura com a 12 dobra em 90° a 95mm do fundo
e a22dobraa 5mm da 12 formando um reforgo lateral para sustentagdao da gaveta
C - Porta etiqueta estampado em baixo relevo na parte superior esquerda da
gaveta (medida 55mmx32mm) com abertura em sentido vertical na extremidade
direita e esquerda.

D Sistema de ventilagdo: possui furagdo para circulagdao de ar na parte superior
direita de cada gaveta sendo 15 furos circulares com 6mm de diametro em
formacgdotriangular comespagamento de 15mm entre os furos.

E - Puxador estampado (embutido) em toda extensdo superior da gaveta através
de um sistema de dobras sendo, 12 dobra de 45°com 25mm, 22 dobra de 90° com
25mm 32 dobra de 90° com 20mm terminando com 10mm na parte superior da
gaveta na totalidade de sua largura com acabamento perfil em PVC na cor cinza
cristal ou grafite.

F — Reforgo pelo sistema de perfilamento “6mega”, mantendo as propriedades do
acoreforgcandoa estrutura do arquivo.

G - Reforgo, gaveta, hastes, retaguarda e tampo ponteadas com solda ponto,
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conforme normas técnicas (AWSSAED8-9M), andlise e teste de resisténcia através
de ensaiode cisalhamento por tragao.

H - Fechadura cilindrica do tipo Yale com sistema articulado contendo 2 chaves e
com sistema de fechamento simultaneo das gavetas mediante tranca de 25mm (L)
x 1300mm(A) #18 (1,20mm) revestida com uma camada de liga Al-Zn (Aluminio e
Zinco) aplicado pelo processo de a imersdao quente. ACABAMENTO Tratamento
anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po
(tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C.
Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério
certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material
metalicorevestido e ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina",onde
é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau
de corrosdo determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maiorqueRi 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada
por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. Capacidade de peso e
quantidade de pastas: O peso recomendado por gaveta é de 45 kg bem
distribuidos. A quantidade de pasta varia de 40 a 50 por gaveta. Segue tabela
abaixo das dimensdes do arquivo e gavetas: Dimensdes — Externas com kit pé —
1362mm (A) x 470mm (L) x 670mm (P) / Internas das gavetas com as hastes -
245mm (A) x 394mm (L) x 553mm (P)

O licitante vencedor do certame deverd apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cédigo 7 -
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricagcdodeartefatos
de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddao de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera Umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 - 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Armidrio de ago montavel com 2 portas — Confeccionado em chapa de aco
#26(0,45mm) normalizada laminadaa frio nas laterais, fundo e portas.Com travas
estruturais em chapa de ago#20 (0,90mm).

A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca eunha, desenvolvidas
em altas tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de utilizagdo de
parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras
14 40 UN perpendiculares sendo a 12 a 25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para travamento
nas laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa de aco # 20 (0,90mm) 2 dobras
perpendiculares sendo a 12a 20mm com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com
15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de
432mm(L)x1920mm(A) em chapa de ago #26 (0,45mm), lado esquerdo moldado
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por 2 dobras sendo a 12 a 390mm com 225°,a 22a 20mm com 135° e finaliza com
30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4
dobras sendo a 12 a 388mm com 315° a 22 a 20mm com 45°, a 32 a 25mm com
90° a 42 a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra em curva de 360°, com
acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgos “6mega” na
horizontal e 1 na vertical em chapa de aco #26 (0,45mm) laminada a frio com4
dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a 15mm com 90°, 32 3 25mm com 90°,a 42 a 15mm
com 90° e termina com 5mm com furagdo para ventilagdo no canto superior de
cada porta com 15 furos circulares com6mm de diametro em formagdotriangular
com espagamento de 15mm entre os furos, sem dobradigas, com articulagdo
pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagdo na
parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO
INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parteinferior da porta a uma Bucha de nylon
fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de ago #26 (0,45mm) com 1980mm(A) com garras para
travamento da prateleira inferior e superior para travamento do produto com
sistema de cremalheira estampada na prdpria lateral com 27 posi¢bes de
regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras,sendoa 12 dobraa 10mm com
180°, 22 dobra a 20mm com 90°, a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 400mm com 180° e
termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras mdveis com opgdo de regulagem por
cremalheiras de50 em 50mm, ambas em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada
laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x 895mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras
em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°, a 32 a
30mm com 90°, a 42 3 350mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com
90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 12a 10mm com 90°, a
22 2 30mm com 90° a 32 a 895mm com 90° a 42a 30mm com 90° etermina com
10mm, com reforco Omega com 890mm de largura centralizado abaixo da
prateleira confeccionado em chapa de ago 24(0,60mm) com 4 dobras
perpendiculares sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 8,50mm com 90°, a 32 com
24mm com 90° a 42 com 8,5mm com 90° e termina com 10mm.

G- Retaguarda confeccionada em chapa de ago #26(0,45mm) em sistema
bipartido, sendo cada parte na medida de 1980mm(A) x 446mm(L) unidas por um
sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2 dobras na
horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 446mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 12 a 1980mm com 90° e a 22 3 10mm
com 270° e termina com 3mm. Fechadura cilindricadotipoYalecom 2 chaves com
travamento da porta na prateleira fixa central.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de altoimpacto, 4 buchas comroscainterna 5/16
e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Pintura eletrostatica controlada por
Reciprocador, tornando a aplica¢do uniforme. Tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratdrio certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e
ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdo
determinado conforme a 1SO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Capacidade de Peso o peso recomendado
por prateleira é de 20 Kg (bem distribuidos). Dimensdes — Externas 2007mm (A) x
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900mm (L) x 400mm (P) / Internas 1910mm (A) x 895mm (L) x 375mm (P).

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgao:

Laudo de conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo,data evalidade.

Cadastrotécnicofederal de Certificado de regularidade perante o IBAMA codigo 7-
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricacdodeartefatos
de ferro, agco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camera Umida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de24 horas.
Armdrio de aco montavel com 2 portas retaguarda bipartida — Confeccionado em
chapa de ago #26 (0,45mm) para tampo superior, base, portas, laterais e
retaguardas e chapa #24(0,60mm) para prateleiras, chapa normalizada laminada a
frio.

A - Produto montavel utilizando sistema de travas invertidas tipo unha de gato,
desenvolvidas em altas tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de
utilizagdo de parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a 12 a 25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para travamento
nas laterais.

dobras perpendiculares sendo a 12 a 20mm com 90°, a 22 a 45mm com 90° e
termina com 15mm e com sistema de alavanca paratravamento nas laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de
570mm(L)x1920mm(A) em chapa de ago #26 (0,45mm), lado esquerdo moldado
por 2 dobras sendo a 12 a 530mm com 225°,a 22 a 20mm com 135° e finaliza com
30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4
15 20 UN dobras sendo a 12 a 528mm com 315° a 22 a 20mm com 45°, a 32 a3 25mm com
90° a 42 a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra em curva de 360°, com
acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgcos em “6mega”
na horizontal e 1 na vertical em chapa de ago#26 (0,45mm) laminada afriocom 4
dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a 15mm com 90°, 32 a 25mm com 90°, a 42 a 15mm
com 90° e termina com 5mm, com furagdo para ventilagdo no canto superior de
cada porta com 15 furos circulares com 6mm de diametro em formagaotriangular
com espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradigcas, com articulagdo
pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagdo na
parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO
INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte inferior da porta a uma Bucha de nylon
fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de a¢o #26 (0,45mm) com 1980mm(A)x 400mm(L) com
garras para travamento da prateleira inferior e superior para travamento do
produto com sistema de cremalheira estampada na prépria lateral com 27
posicOes de regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendo a 12 dobra
a 10mm com 180° 22 dobra a 20mm com 90°, a 32 a3 25mm com 90°, a 42 a
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400mm com 180° e termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras méveis com opgdao de regulagem por
cremalheiras de50 em 50mm, ambas em chapa de aco #24 (0,60mm) normalizada
laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x 1177mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras
em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°,a 32 a
30mm com 90° a 42 3 350mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com
90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 12a 10mm com 90°, a
22 3 30mm com 90°, a 32 a 895mm com 90°, a 42 a 30mm com 90° e termina com
10mm.

G - Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema
bipartido, sendo cada parte na medida de 1980mm(A) x 586mm(L) unidas por um
sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2 dobras na
horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 586mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 12 a 1980mm com 90° e a 22 a 10mm
com 270° e termina com 3mm.

Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na
prateleira fixa central.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16
confeccionadas empoliestireno de altoimpacto, 4 buchas comroscainterna 5/16
e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostadtica a pd (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metdlico revestido e
ndo revestido a corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosdao acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau corrosdo
determinado conforme a 1SO 4628-3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1,
conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostdtica controlada
por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme. Capacidade de Peso: O peso
recomendado por prateleira é de 20 kg (bem distribuidos). Dimensdes — Externas
2007mm (A) x 1180mm (L) x 400mm (P) / Internas 1880mm (A) x 1175mm (L) x
375mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este érgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, analisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cédigo 7 -
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricacdodeartefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddao de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camera iUmida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Armidrio de aco montavel com 2 portas retaguarda bipartida — Confeccionado em
16 20 UN chapa de ago #26(0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, fundo e
portas.Com travas estruturais emchapa de aco#20 (0,90mm).
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A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca eunha, desenvolvidas
em altas tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de utilizagdo de
parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a 12 a 25mm com 90°, a 22 a 25mm com 90°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para travamento
nas laterais.

C - Trava inferior confeccionada em chapa de aco # 20 (0,90mm) 2 dobras
perpendiculares sendo a 12a 20mm com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com
15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de
355mm(L)x1540mm(A), lado esquerdo moldado por 2 dobras sendo a 12a 315mm
com 225° a 22 a 20mm com 135° e finaliza com 30mm, e lado direito com sistema
de puxador estampado caracterizado por 4 dobras sendoa 12a313mm com 315°,
a 22 3 20mm com 45° a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e finaliza com
uma dobra em curva de 360°, com acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal
ou grafite, 3 reforcos em “6mega” na horizontal e 1 na vertical em chapa de ago
#26 (0,45mm) laminada a frio com 4 dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a 15mm com
90°, 32 a 25mm com 90°, a 42 a 15mm com 90° e termina com 5mm, com furagado
para ventilacdo no canto superior de cada porta com 15 furos circulares com 6mm
de diametro em formacgdo triangular com espagamento de 15mm entre os furos,
sem dobradi¢cas, com articulacdo pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP
FASTFIXX com encaixe em furagdo na parte superior da porta travando na parte
inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parte
inferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base,comum estampo
na parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel para travamento do
pino.

E - Laterais em chapa de ago #26 (0,45mm) com 1600mm(A) com garras para
travamento da prateleira inferior e superior para travamento do produto com
sistema de cremalheira estampada na propria lateral com 18 posi¢des de
regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendoa 12 dobraa 10mm com
180°, 22 dobra a 20mm com 90°, a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 400mm com 180° e
termina com 10mm.

F - Contém 2 prateleiras mdveis com opgdo de regulagem por cremalheiras de 50
em 50 mm e 1 fixa,ambas em chapa de ago#26 (0,45mm) normalizada laminado a
frio nas medidas de 30mm(A)x747mm(L)x350mm(P) com 6 dobras em sua
profundidade sendo a 12 a 5mm com 90° a 22a 10mm com 90° a 32 a 30mm com
90° a 42 a 350mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e finaliza
com 5mm e 4 dobras em sua largura, com opcional para prateleiras avulsas de
acordocom a necessidade.

G - Porta articulada por dobradigas 30mm de altura na chapa #20 (0.90mm)
soldada através de solda ponto eletrénico-pneumatico e pino anelado (3,85mm x
62mm) de articulagdo reforgcado zincado branco.

H- Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema
bipartido, sendo cada parte na medida de na medida de 1600mm(A) x 375mm(L),
unidas por um sistema de encaixe com dobras curvas invertidas,com2 dobras na
horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 800mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 12 a 1900mm com 90° e a 22 a3 10mm
com 270° e termina com 3mm. Fechadura cilindricadotipo Yalecom 2 chaves com
travamento da porta na prateleira fixa central.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de altoimpacto, 4 buchas comroscainterna 5/16
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e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO Tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostitica a pd (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240°C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metdlicorevestido e
ndo revestido a corrosdo por exposi¢cdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosdo acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosado
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por
Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme. Capacidade de Peso: O peso
recomendado por prateleira é de 20 kg (bem distribuidos). Dimens&es — Externas
1627mm (A) x 750mm (L) x 400mm (P) / Internas 1500mm (A) x 745mm (L) x
375mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgao:

Laudo de conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo,data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cédigo 7-
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricacdodeartefatos
de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas

Laudo de Camera Umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de24 horas.
Armdrio de ago montavel com 2 portas - retaguarda bipartida — Confeccionado
em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada laminada a frio nas laterais, no fundo,
prateleiras eportas.

A - Produto montavel utilizando sistema de travas, alavanca eunha, desenvolvidas
em altas tecnologias de estampagem, ndo havendo necessidade de utilizacdo de
parafusos.

B - Trava superior confeccionada em chapa de ago #20 (0,90mm) com 3 dobras
perpendiculares sendo a 12 a 25mm com 90° a 22 a 25mm com 90°, a terceira a
15mm com 90° e termina com 10mm, e com sistema de alavanca para travamento

nas laterais.
C - Trava inferior confeccionada em chapa de acgo # 20 (0,90mm) 2 dobras
17 20 UN perpendiculares sendo a 12a 20mm com 90°, a 22 a 45mm com 90° e termina com

15mm e com sistema de alavanca para travamento nas laterais.

D - Portas com fechamento sobreposto com medidas esquerdas e direitas de
380mm(L)x1840mm(A) em chapa de ago #26 (0,45mm) , lado esquerdo moldado
por 2 dobras sendo a 12 a 340mm com 225°,a 22 a 20mm com 135° e finaliza com
30mm, e lado direito com sistema de puxador estampado caracterizado por 4
dobras sendo a 12 a 338mm com 315° a 22 a 20mm com 45°, a 32 a 25mm com
90° a 42 a 15mm com 90° e finaliza com uma dobra em curva de 360°, com
acabamento em perfil PVC na cor cinza cristal ou grafite, 3 reforgcos em “6mega”
na horizontal e 1 na vertical em chapa de ago#26 (0,45mm) laminada afriocom 4
dobras, 12 a 5mm com 90°, 22 a 15mm com 90°, 32 a 25mm com 90°, a 42 a 15mm

com 90° e termina com 5mm, com furacdo para ventilacdo no canto superior de

Av. Rodolfo Baldi, 817 - Centro -CEP 15880-000- TABAPUA-SP Fone:(17) 3562-9022 www.tabapua.sp.gov.br



PREFEITURA MUNICIPAL DE TABAPUA

Estado de S3o Paulo
CNP).45.128.816/0001-33

cada porta com 15 furos circulares com6mm de diametro em formagaotriangular
com espacamento de 15mm entre os furos, sem dobradigas, com articulagdo
pivotante mediante PINO ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furagdo na
parte superior da porta travando na parte inferior da prateleira acima e PINO
INFERIOR FASTFIXX para encaixe na parteinferior da porta a uma Bucha de nylon
fixada a prateleira base, com um estampo na parte interna inferior da porta
formando uma aba dobravel para travamento do pino.

E - Laterais em chapa de ago #26 (0,45mm) com 1900mm(A) com garras para
travamento da prateleira inferior e superior para travamento do produto com
sistema de cremalheira estampada na prodpria lateral com 27 posicdes de
regulagens e tendo em sentido horizontal 5 dobras, sendoa 12 dobraa 10mm com
180°, 22 dobra a 20mm com 90°, a 32 a 25mm com 90°, a 42 a 400mm com 180° e
termina com 10mm.

F - Contém 1 prateleira fixa e 3 prateleiras mdéveis com opgdao de regulagem por
cremalheiras de50 em 50mm, ambas em chapa de ago #26 (0,45mm) normalizada
laminado a frio nas medidas de 30mm(A) x 797mm(L) x 350mm(P) com 6 dobras
em sua profundidade sendo a 12 a 5mm com 90°, a 22 a3 10mm com 90°, a 32 a
30mm com 90° a 42 3 350mm com 90°, a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com
90° e finaliza com 5mm e 4 dobras em sua largura sendo a 12 a 10mm com 90°, a
22 3 30mm com 90°, a 32 a 895mm com 90°, a 423 30mm com 90° e termina com
10mm, com reforco Omega com 890mm de largura centralizado abaixo da
prateleira confeccionado em chapa de ago 24(0,60mm) com 4 dobras
perpendiculares sendo a 12 a 10mm com 90°, a 22 a 8,50mm com 90°, a 32 com
24mm com 90° a 42 com 8,5mm com 90° e termina com 10mm.

G- Retaguarda confeccionada em chapa de aco #26(0,45mm) em sistema
bipartido, sendo cada parte na medida de 1900mm(A) x 446mm(L) unidas por um
sistema de encaixe sobreposto com dobras curvas invertidas, com 2 dobras na
horizontal sendo a 12 a 10mm com 270° a 2° a 800mm com 270° e termina com
10mm e na vertical com 2 dobras sendo a 12 a 1980mm com 90° e a 22 a 10mm
com 270° e termina com 3mm.

Fechadura cilindrica do tipo Yale com 2 chaves com travamento da porta na
prateleira fixa central.

Acompanha kit composto por 4 cantoneiras e 4 sapatas reguldveis 5/16
confeccionadas empoliestireno de alto impacto, 4 buchas comroscainterna 5/16
e 12 parafusos 3,5 X 13mm. ACABAMENTO - Tratamento anticorrosivo por um
processo de nanotecnologia e pintura eletrostatica a pd (tinta Hibrida) com
camada de 30 a 40 microns com secagem em estufa a 240 °C. Processo com
rigoroso controle de qualidade analisado por um laboratério certificado pelo
INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 " Material metalicorevestido e
ndo revestido a corrosdo por exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de
corrosdao acelerada com névoa salina por 500h, devendo o grau de corrosdao
determinado conforme a ISO 4628-3, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme
item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010. Pintura eletrostdtica controlada por
Reciprocador, tornando a aplicagcdo uniforme. Capacidade de Peso - O peso
recomendado por prateleira é de 20 Kg (bem distribuidos). Dimensdes — Externas
1927mm (A) x 800mm (L) x 400mm (P) / Internas 1830mm (A) x 795mm (L) x
375mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua

Av. Rodolfo Baldi, 817 - Centro -CEP 15880-000- TABAPUA-SP Fone:(17) 3562-9022 www.tabapua.sp.gov.br



PREFEITURA MUNICIPAL DE TABAPUA

Estado de S3o Paulo
CNP).45.128.816/0001-33

descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnicofederal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cdédigo 7-
4 (fabricacdodeestruturas de madeira e de moveis e 3-10fabricagcdodeartefatos
de ferro, aco e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddao de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas

Laudo de CaAmara umida NBR-8095/2015 500 horas

Laudo de Diéxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.

Estante de aco com 6 prateleiras — Estante desmontdvel de aco com 06 prateleiras
em volume Unico, chapa de ago # 26 (0,45mm) na medida de 1950mm de altura
por 920mm de largura com 300mm de profundidade. Prateleiras:em chapa de aco
# 26 (0,45mm) na medida de 30mm(A)x915mm(L)x 300mm(P), com dobras duplas
e rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendoa 1212mm rebatida, a 22
a 30mm com 90° a 32 a 915mm com 90° a 42 a 30mm com 90° e termina com
12mm) e triplasnas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo
a 12 dobra a 10mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°,a 32a 30mmcom90°ma 42a
300mm com 90° a 52 a 30mm com 90°, a 62 a 10mm com 90° e termina com
10mm). Possui 1 reforgotipo "0mega” em cada prateleira na chapa #26 (0,45mm),
medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 12 a
10,5mm com 90°, 22 com 13mm com 90°,32a 28mm com 90°,42a 13mm com 90°
e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de ponteamento no
fundo da prateleira. Colunas: 08 colunas bipartidas com fixagdo através de
encaixe, confeccionadas em ,60 mm), sendo 4 unidades inferior com
1000mm de altura e 4 superiores com 1000mm de altura, dobra perfilada em “L”
de 35x35 mm com conformag¢do na parte central e bordas conformadas e
rebatidas com 35 furos circulares para regulagem de altura possibilitando o
travamento mais eficaz das prateleiras, (formato patenteado). Acessérios: Admite
opcionalmente reforgo X nas laterais efundo, acompanhamtambém 40 parafusos
com porcas sextavadas zincadas de 1/4 x 1/2 e 4 sapatas em com sustentacio
triangular, possibilitando um travamento na estrutura da coluna, confeccionada
em polipropileno medindo 35x35 mm. Acabamento:

Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a po (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem em
estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metdlico revestido e ndo revestido a corrosdao por exposi¢do a Névoa
Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs,
devendo o grau de corrosdo determinado conforme a I1SO 4628-3:2015, ndo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicacdo uniforme.
Capacidade: Peso recomendado por prateleira 25 kg distribuidos de forma
uniforme Dimensdes —1950mm (A) x 920mm (L) x 300mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descricdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee

18 30 UN
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conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cédigo 7 -
4 (fabricacdo deestruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricacdo deartefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salinaNBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara imida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Estante de ago com 6 prateleiras - Estante desmontavel de ago com 06 prateleiras
em volume Unico, chapa de ago # 26 (0,45mm) na medida de 1950mm de altura
por 920mm de largura com400mm de profundidade. Prateleiras:em chapa de ago
# 26 (0,45mm) na medida de 30mm(A)x915mm(L)x 400mm(P), com dobras duplas
e rebatidas nas laterais (4 dobras perpendiculares sendoa 12 12mm rebatida, a 22
a 30mm com 90° a 32 a 915mm com 90° a 42 a 30mm com 90° e termina com
12mm) e triplasnas partes frontais e posteriores (6 dobras perpendiculares sendo
a 12 dobra a 10mm com 90°, a 22 a 10mm com 90°,a 32a 30mmcom90°ma 42a
400mm com 90° a 52 a 30mm com 90° a 62 a 10mm com 90° e termina com
10mm). Possui 1reforgotipo "6mega” em cada prateleira nachapa#26(0,45mm),
medindo 13mm x 49mm x 910mm com 4 dobras perpendiculares sendo a 12 a
10,5mm com 90°, 22 com 13mm com 90°,32a 28mm com 90°,42a 13mm com 90°
e termina com 10,5mm. Fixado horizontalmente por sistema de ponteamento no
fundo da prateleira.Colunas:08 colunas bipartidas comfixagdo através deencaixe,
confeccionadas em chapa de ago #24 (0,60 mm), sendo 4 unidades inferior com
1000mm de altura e 4 superiores com 1000mm de altura, dobra perfilada em “L”
de 35x35 mm com conformagdo na parte central e bordas conformadas e
rebatidas com 35 furos circulares para regulagem de altura possibilitando o
travamento mais eficaz das prateleiras, (formato patenteado). Acessérios: Admite
opcionalmente reforgo X nas laterais efundo, acompanhamtambém 40 parafusos

com porcas sextavadas zincadas de 1/4 x 1/2 e 4 sapatas em com sustentacdo
triangular, possibilitando um travamento na estrutura da coluna, confeccionada
em polipropileno medindo 35x35 mm. Acabamento:

Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e pintura
eletrostatica a pd (tinta hibrida) com camada de 30 a 40 micron com secagem em
estufa a 240 °C. Processo com rigoroso controle de qualidade analisado por um
laboratério certificado pelo INMETRO atendendo as normas da NBR 8094:1983 "
Material metdlico revestido e ndo revestido a corrosdao por exposicdo a Névoa
Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa salina por 500hrs,
devendo o grau de corrosdo determinado conforme a I1SO 4628-3:2015, ndo
devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT 13961:2010.
Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a aplicagdo uniforme.
Capacidade: Peso recomendado por prateleira 25 kg distribuidos de forma
uniforme. Dimens&es — 1950mm (A) x 920mm (L) x 400mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este 6rgdo:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em pa pel timbrado do
profissional que faz a andlise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade perante o IBAMA cddigo7-

19 30 UN
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4 (fabricagdo deestruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo deartefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camara umida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Roupeiro de aco com 16 portas com vardo — Roupeiro de a¢o confeccionado em
chapa de ago #26 (0,45mm) totalmente montdvel com travas invertidas tipo unha
de gato que dispensa a utilizacdo de parafusos, possui 4 vdo com 16 portas
sobrepostas em ago chapa #26 (0,45mm) com encaixe total por dentro do vdo,
composto por 1 médulo inicial e 3 complementos. Laterais: confeccionadas em
chapadeago# 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x 400mm(P) com 9 travas
de cada lado tipo garras para fixa¢cdo das prateleiras, lateral esquerda com 4
dobras sendo a 12 a 14mm com 90°, a 22a 14mm com 90°, a 32 a 25mm com 90°,
42 3 400mm com 178° em curva e lateral direita com 3 dobras sendo 12a 10mm
com 45° a 22 a 25mm com 90° a 32 a 400mm com 178° em curva. Retaguardas:
confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas de 1850mm(A) x
345mm(L) sendo que em sentido horizontal tem 2 dobras, a 12 a 30mm com 180°,
a 22 a 345mm com 180° e termina com 30mm, com sistema de garras invertidas
para fixacdo das prateleiras, posicionadas de acordo com o modelo. Prateleiras:
confeccionadas em chapa de ago # 26 (0,45mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visdo frontal sendoa 12a 27mm
com 90° a 22 a 40mm com 90°, a 32 a 392mm com 90° e termina com 27mm, com
sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras
de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com abertura em alto relevo de
25mmx4mm do lado direito e fundo destinada ao encaixe interno dos cabides de
polipropileno. Portas: confeccionadas em chapa de a¢o # 26 (0,45mm) nas
medidas 408mm(A) x292mm(L)x15mm(E) com reforco na vertical tipo Omega, com
Furagdo para ventilacdo na parte superior direita de cada porta com 15 furos
circulares com 6mm de diametro em formacgdo triangular com espagamento de
15mm entre os furos, sem dobradicas, com articulagdo pivotante mediante PINO
ARRUELADO SUP FASTFIXX com encaixe em furacdo na parte superior da porta
travando na parte inferior da prateleira acima e PINO INFERIOR FASTFIXX para
encaixe na parteinferior da porta a uma Bucha de nylon fixada a prateleira base,
com um estampo na parte interna inferior da porta formando uma aba dobravel
para travamento do pino. Fechamento através vardo composto por 2 barras
circulares galvanizadas BTCCL 4,60mm 1006 R2, acoplado a uma lingueta moldada
no dispositivo possibilitando um travamento triplo (superior, inferior e central),
garantindo maior segurancga para o produto, sendo fixado a porta com a utilizagdo
de 2 pinos guias para regulagem do vardo e travado pelo pitdo (dispositivo para
cadeadoinjetadoem nyloncom 33% fibra de vidro na cor preta) ou fechadura tipo
Yale. Base: confeccionadas em chapa de aco # 24 (0,60mm) nas medidas
40mm(E)X340mm(L)X392mm(P) com 3 dobras na visdo frontal sendoa 12a 27mm
com 90° a 22 a 40mm com 90°, a 32a 392mm com 90° e termina com 27mm, com
sistema de unhas de gato para travamento nas laterais e fundos, sendo, 3 garras
de fundo e 1 lateral direita e 1 lateral esquerda, com 4 estampos em baixo relevo
em formato circular destinado ao encaixeefixagdo dos pés.Pés: No modulo inicial
acompanham 4 pés em polipropileno alto impacto medindo 122mm(A) com
didametro de 3" composto por sistema com regulagem de altura de16mm.
Acessodrio:acompanha o produto um cabidede encaixepor vdo.
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Montagem: Utilizando os mdédulos iniciais, permite montagem em sérieilimitada
através de parafusos 1/4 x 3/8 com lentilha para unido dos mddulos. Na utilizagdo
de médulos complementos a fabrica indica conjunto com 1 modulo inicial e no
maximo 3 mddulos complemento com as mesmas caracteristicas do modulo
inicial. Estrutura confeccionada emchapa de agolaminadaafrio#26(0,45mm) e #
24(0,60mm). Utilizando chapas deagolaminadaa frio na especificagdao SAE 1008.
Acabamento - Tratamento anticorrosivo por um processo de nanotecnologia e
pintura eletrostatica a po (tinta Hibrida) com camada de 30 a 40 microns com
secagem em estufa a 240°C. Processo com rigoroso controle de qualidade
analisado por um laboratdrio certificado pelo INMETRO atendendo as normas da
NBR 8094:1983 " Material metadlico revestido e ndo revestido a corrosdo por
exposicdo a Névoa Salina", onde é feito ensaio de corrosdo acelerada com névoa
salina por 500h, devendo o grau de corrosdo determinado conforme a I1SO 4628 -
3:2015, ndo devendo ser maior que Ri 1, conforme item 4.3.1 da norma ABNT
13961:2010. Pintura eletrostatica controlada por Reciprocador, tornando a
aplicagdao uniforme. Capacidade por prateleira 15kg. DimensGes — Externas
1930mm (A) x 1380mm (L) x 400mm (P) /Internas 410mm (A) x 265mm (L) x
375mm (P)

O licitante vencedor do certame devera apresentar por parte do fabricante os
documentos abaixo direcionadosa este drgao:

Laudo de conformidade ergonémica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o laudo, com foto do produto e sua
descrigdo técnica em documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, andlisee
conclusdo, data evalidade.

Cadastrotécnico federal de Certificado de regularidade peranteo IBAMA cdédigo 7-
4 (fabricagdo deestruturas de madeira e de moveis e 3-10 fabricagdo deartefatos
de ferro, ago e de metais ndo-ferrosos com ou sem tratamento de superficie,
inclusivegalvanoplastia.

Certiddo de registro de pessoa juridica CREA.

Certiddo de responsabilidadetécnica de profissional CREA.

Laudo de nevoa salina NBR-8094/1983 500 horas.

Laudo de Camera iUmida NBR-8095/2015 500 horas.

Laudo de Didxido de Enxofre NBR-8096/1983 500 horas ou 21 ciclos de 24 horas.
Cadeira fixa tipo aproximagdo tipo secretaria, 04 pés fixa, fabricada de acordo

com as normas da ABNT. Encosto com estrutura injetada em polipropileno, com
formato anatdmico, espuma injetada com 40 mm de espessura e densidade 45 /
55 kg/ m3, contracapa de polipropileno injetado na cor preta. Assento em
compensado multilaminado com 12 mm de espessura, moldado a quente com
formato anatomico e curvatura na parte frontal para evitar o estrangulamento
da corrente sanguinea, espuma injetada com 45 mm de espessura e densidade
21 60 UN 45/55 kg/ m3. Revestimentos a escolha no catalogo do fabricante em tecido de
poliéster. Estrutura de sustentagdo em tubo industrial redondo com 19,05 mm
de diametro, parede 1,06 mm, sapatas em polipropileno injetado na cor preta.
Suporte do encosto em tubo de aco industrial oblongo de 20x48 mm, com
espessura de 1,50 mm. Componentes metalicos devem possuir tratamento de
superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico, para protegado
contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a p6, do tipo hibrido, poliéster

epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em
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estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados.

Ao ganhador serd solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do
fabricante: Amostra do produto ofertado para verificagdo das especificagOes
técnicas. Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o érgdo de
garantia eassisténcia técnica. Laudo de conformidadeergonomica para com a NR
17, por profissional deergonomia certificado pela ABERGO com validadea vencer,
para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a andlise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em
documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e conclusdo, data e
validade. Laudo de conformidade para com as ABNT NBR 14961:2019 - ABNT NBR
8515:2020 ABNT NBR 8910:2016 — ABNT NBR 8537:2015 —ABNT NBR 8619:2015 —
ABNT NBR 8797:2017 — ABNT NBR 9178:2015 — ABNT NBR 9176:2016 — ABNT NBR
9177:2015 — ABNT NBR 8516:2015, da ABNT, emitidos por laboratério acreditado
pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis. Documento que comprove pintura
isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta. Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, com
avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda, durante no minimo 400
horas, com resultados d0/t0 —Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado dO/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR
11003; ASTM D3359; ASTM D523; e NBR 10545. Certificado de registro de pessoa
juridica do fabricante do produto. Certiddo de registro profissional de
responsabilidade técnica — Crea. Licengca de operacdo do fabricante de seu
domicilio. Documento do fabricante para comprovagdo detratamento de residuos
liquidos. Documento do fabricantedo plano de gerenciamento de residuos sélidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA. Garantia expressa do
fabricante de 06 anos contra defeitos de fabrica¢dao. Dimens&es aproximadas do

produto.

Largura da cadeira:490 mm.
Profundidadeda cadeira: 640 mm.
Altura total: 825 mm.

Altura do encosto: 270 mm.
Largura do encosto: 365 mm.
Profundidadedo assento:395 mm.
Largura do assento: 440 mm.

Cadeira fixa tipo 04 pés, empilhamento maximo 10 unidades, fabricada de acordo
coma as normas da ABNT. Assento moldado de forma anatémica obedecendo a
normas de ergonomia, concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia,
comvincos laterais,ambos a 50 mm das laterais da concha, borda frontal elateral
22 60 UN de ambos os lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura respectivamente,
com espessura de 04 mm, 05 furos oblongos medindo na sua maior extensdo 16 x
08 mm. Na parte de baixo da concha, 06 reforgos verticais e 06 horizontais
fundidos entre si assegurando resisténcia mecanica, evitando que a concha se
rompa ao sentar-se, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos especiais
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para pldstico. Encosto moldado de forma anatdomica obedecendo a normas de
ergonomia, concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia, espessura 04
mm, na parte de cima, dispositivo oval para manuseio da cadeira, medindo 120 x
26 mm nas suas maiores extensoes, encaixes laterais para encaixe da estrutura,
ambos com 36x150mm, medidos na sua maior extensdo, 18 furos oblongos para
ventilagdo, medindo na sua maior extensdao 16 x 08 mm, com furos para receber
travamento da estrutura, (8 mm), dentro dos encaixes laterais 06 reforgos verticais
estruturados para assegurar resisténcia mecanicado encosto a estrutura, e reforgo
de borda com 05 mm em toda sua extensdo. Assento/Encosto: na cor a escolha no
catalogo do fabricante. Estrutura em tubo em ago industrial oblongo 16 x 30 mm,
paredeinterna com 1,20 mm de espessura.PossuiTravessas derefor¢o do assento
fabricadas em tubo de ago SAE 1010/1020 redondo com 19,05 mm de didmetro e
1,20 mm de espessura de parede. Suporte de fixagdo do encosto fabricado em
tubo de a¢o SAE 1010/1020 oblongo 16x30 mm e 1,50 mm de espessura da
parede. A unido das travessas, do tubo de suporte do encosto na estrutura da
cadeira é feito por processo de solda do tipo MIG em célula robotizada formando
uma estrutura Unica para posterior montagem. Ponteiras que evitam o atrito com
o chdo e no manusear da cadeira, sendo abas que evitam o contato entre os pés
na sobreposi¢do, confeccionadas em polipropileno dealta resisténciana cor preta.
Componentes metdlicos devem possuir tratamento de superficie externa, através
de banho Nano ceramico, para protegdo contra corrosdo e acabamento de
pintura. Pintura a po, do tipo hibrido, poliéster epoxi, cor preta, com camada
média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta
de metais pesados. Ao ganhador serda solicitado os documentos abaixo,
identificados em nome do fabricante. Amostra do produto ofertado para
verificagdo das especificagGes técnicas. Declaracdo do fabricante para revenda
autorizada perante o 6rgdo de garantia e assisténcia técnica. Laudo de
conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em
papel timbrado do profissional quefaz a andlise, emite e assina olaudo,com foto
do produto e sua descri¢do técnica emdocumento do fabricante, mengdo a norma
NR-17, analise e conclusdo, data e validade. Documento que comprove pintura
isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da
tinta. Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em
Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, com
avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda, durante no minimo 400
horas, com resultados d0/t0 —Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado dO/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR
11003; ASTM D3359; ASTM D523; e NBR 10545. Certificado de registro de pessoa
juridica do fabricante do produto. Certiddo de registro profissional de
responsabilidade técnica — Crea. Licenga de operacdo do fabricante de seu
domicilio. Documento do fabricantepara comprovagdaodetratamento de residuos
liguidos. Documento do fabricantedo plano de gerenciamento de residuos sélidos.

Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA. Garantia expressa do
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fabricantede 06 anos contra defeitos de fabricacgao.

DimensGes aproximadas do produto:

Largura total: 540 mm.

Profundidadetotal: 540 mm.

Altura total da cadeira:810 mm.

Extensdo vertical doencosto: 265 mm.

Largura do encosto: 460 mm.

Profundidadeda superficiedo assento: 395 mm.
Largura do Assento: 465 mm.

Altura do chdoao assento:450 mm.

Cadeira secretaria do tipo executiva com sistema regulador do encosto com apoia-
bracos e espaldar/encosto médio, fabricada de acordo com as normas da ABNT.
Encosto com estrutura interna injetado em polipropileno copolimero, de grande
resisténcia mecanica, com formato anatémico, espuma expandida com 40 mm
de espessura média e densidade 26 kg/ m3, isento de CFC. Contracapa do
encosto em desenho proprio, obedecendo a normas ergondmicas, injetada em
polipropileno na cor preta. Assento fabricado com estrutura interna de
compensado multilaminado com 12 mm de espessura, moldado a quente,
formato anatomico e curvatura na parte frontal para auxiliar fluxo da corrente
sanguinea, espuma injetada com 40 mm de espessura e densidade 45 / 50 kg/
m3, isento de CFC. Contracapa do assento injetada em polipropileno copolimero
injetado na cor preta. Revestimento em tecido sintético de poliéster e ou
vinilicos, a escolha no catalogo do fabricante. Fixagdo do mecanismo ao
assento/encosto, feito através de parafusos sextavados flangeados com sistema
travante e porcas garras de duplo travamento, de ambos os lados, encravados na
madeira, evitando quebras. Estrutura da base giratéria com 05 pontos de apoio,
no centro tudo redondo onde sera acoplado pistdo classe DIN 04, ambos
23 >0 UN revestidos por capa unica de polipropileno copolimero injetada na cor preta,
apoiados sobre rodizios injetados em poliamida 6.0, com calota integrada ao
corpo, eixo de fixagdo das rodas fabricado em ago trefilado SAE 1213 com 08 mm
de diametro, sem presenca de buchas para montagem do mesmo a estrutura,
travamento do eixo das rodas por mola helicoidal de compressao. Pinos que
suportam os rodizios, encravados por pressao na extremidade das hastes e
soldados por solda Mig, sem presenca de bucha plastica, evitando desgaste e
que se soltem, devido movimento da cadeira. Na ponta das hastes que se ligam
ao tubo redondo central devera apresentar expansdo, corte de forma
arredondada para melhor acoplamento ao tubo central redondo, soldados com
solda tipo Mig em linha continua e de ambos os lados, superior e inferior das
hastes, sem interrupgées. Coluna central desmontavel, recoberta por capa
telescépica em polipropileno copolimero injetada na cor preta, fixada por
encaixe conico, com mola a gas para regulagem de altura e amortecimento de
impactos gerados ao sentar na cadeira. Acionamento da regulagem de altura da
coluna através de alavanca situada na lateral direita do mecanismo, injetada em

polipropileno copolimero na cor preta. Mecanismo com sistema regulador do
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encosto, de estrutura monobloco, com assento fixo tendo 3° de inclinagdo e
furos com distancia entre centros de 125 x 125 e 160 x 200 mm. Suporte do
encosto com regulagem de altura com no minimo 09 posi¢des, uma extra para
desarme, sistema tipo catraca, totalizando 80 mm de curso, sem presenga de
manipulo. Inclinagdo do encosto mediante acionamento de uma alavanca no
lado direito, de forma anatomica, injetada em polipropileno copolimero na cor
preta, podendo-se assim obter infinitas posices as necessidades do usudrio.
Possui 05 molas para o retorno automatico do encosto, e o ajuste automatico na
frenagem do reclinador. Componentes metalicos devem possuir tratamento de
superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico, para protegado
contra corrosdao e acabamento de pintura. Pintura a po6, do tipo hibrido, poliéster
epoxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em
estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais pesados. Apoia
brago em polipropileno copolimero injetado na cor preta, alma de ago SAE 1020,
parte metalica na cor preta, regulagem de altura por botdo de formato oval,
totalizando 07 posigbes e 85 mm de curso a disposicdo do usuario trazendo
ergonomia, chapa para fixacdo no assento com dois furos oblongos, permitindo
regulagem horizontal por parafusos.

Ao ganhador serd solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do
fabricante: Amostra do produto ofertado para verificagdo das especificagdes
técnicas. Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o érgdo de
garantia eassisténcia técnica. Laudo de conformidade ergon6mica para com a NR
17, por profissional de ergonomia certificado pela ABERGO com validadea vencer,
para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a andlise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em
documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e conclusdo, data e
validade. Laudo de conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 —
NBR-8910/16 — NBR-8537/15 — NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 -
9176/16 —9177/15 —8516/15, da ABNT, emitidos por laboratério acreditado pelo
INMETRO — Espumas de PU flexiveis. Documento que comprove pintura isenta de
materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante da tinta.
Certificado de Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies
Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo
das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda, durante no minimo 400 horas, com
resultados d0/t0 —Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas, com
resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM
D3359; ASTM D523; e NBR 10545. Laudo de conformidade por laboratério
acreditado pelo Inmetro, em nome do fabricante do produto ofertado, para coma
NBR-13962/2018 — ensaio de carga estatica na base da cadeira, conforme item
7.3.7 danorma, com resultado conforme. Certificado de registro de pessoa juridica
do fabricante do produto. Certiddo de registro profissional de responsabilidade
técnica — Crea. Licenc¢a de operagdao do fabricantede seu domicilio. Documento do
fabricante para comprovacdo de tratamento de residuos liquidos. Documento do
fabricante do plano de gerenciamento de residuos sdélidos. Certificado do
fabricante de regularidade perante o IBAMA. Garantia expressa do fabricante de
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06 anos contra defeitos de fabricagdo.

Medidas aproximadas do produto:
Largura total da cadeira: 700 mm.
Profundidadetotal da cadeira: 700 mm.
Altura total da cadeira:840-1034 mm.
Altura do encosto: 370 mm.

Largura do encosto: 450 mm.
Profundidadedo assento: 420 mm.
Largura do Assento: 460 mm.

Poltrona Giratdria com Relax e trava apoia-Bragos eencosto Reguldveis e Espaldar
Presidente, fabricada de acordo com as normas da ABNT. Estrutura da base
giratéria com 05 pontos de apoio, no centro tudo redondo onde serd acoplado
pistdo classe DIN EM 16955 — classe 04, ambos revestidos por capa Unica de
polipropileno copolimeroinjetada na cor preta, apoiados sobrerodizios injetados
em poliamida 6.0, com calota integrada ao corpo, eixo de fixagdo das rodas
fabricado em ago trefilado SAE 1213 com 08 mm de diametro, sem presencga de
buchas para montagem do mesmo a estrutura. Pinos que suportam os rodizios,
encravados por pressdo na extremidade das hastes e soldados por solda Mig, sem
presenca de bucha plastica, evitando desgaste e que se soltem, devido movimento
da cadeira. Na ponta das hastes que se ligam ao tubo redondo central devera
apresentar expansdo, corte de forma arredondada para melhor acoplamento ao
tubo central redondo, soldados comsolda tipo Migem linha continua ede ambos
os lados, superior e inferior das hastes, sem interrup¢des. Coluna central
desmontdvel, recoberta por capa telescépica em polipropileno copolimero
injetada na cor preta, fixada por encaixe conico, com mola a gas para regulagem
de altura e amortecimento de impactos gerados ao sentar na cadeira. Mecanismo
24 7 UN flange de apoio da cadeira com sistema de relax com trava automatizada, e
manipulo de ajusteda tensdo da mola, sendo uma alavancaparatravareliberar o
relax, e outra para acionar o pistdoa gas.Buchas degiroe travainjetada em POM
e componentes unidos por solda do tipo MIG, em chapas de a¢o SAE 1020 FQD
com 03 mm de espessura, formando um conjunto para posterior montagem por
parafusos. Assento, em compensado multilaminado, resinado, 14 mm de
espessura, moldado a quente, curvatura na parte frontal, espuma injetada
anatomicamente em poliuretano flexivel micro celular de alta resisténcia, isento
de CFC, densidade controlada de 45/55 Kg/m3, com 60 mm de espessura média,
porca de garras duplas em nimero de onze, parafusos sextavados flangeados e
contracapa em polipropileno injetado. Encosto confeccionado em compensado
multilaminado, resinado, 15 mm de espessura, moldado a quente, curvatura no
encosto anatdmica de forma a permitir acomodacdo das regides dorsal e lombar,
da coluna vertebral, espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
micro celular de alta resisténcia, isento de CFC, densidade controlada de 45/55
Kg/m3, com 75 mm de espessura média, porca de garras duplas em ndmero de
trés, parafusos sextavados flangeados e contracapa em polipropileno injetado.

Assento e encosto com costuras tipo gomos com leves ondula¢cdes em relevo.
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Revestimento em tecido sintético de poliéster a escolha no catalogo do fabricante.
Fixacdo do assento/encosto aos componentes metalicos, por parafusos sextavados
flangeados comtrava, na bitola %"x 20fpp e porcas de garra duplas, encravadasna
madeira, com travamento frontal, portanto ambos os lados, evitando que se
soltem”. Apoia braco em polipropileno copolimero injetado na cor preta, alma de
aco SAE 1020, parte metalica na cor preta, regulagem de altura por botdo de
formato oval medindo 30x50mm, totalizando 07 posi¢Ges e 85 mm de curso a
disposicdo do wusuario trazendo ergonomia, apoio superior medindo
245x65x30mm, chapa para fixagdo no assento com dois furos oblongos,
permitindo regulagem horizontal por parafusos, medindo 50x60mm.
Componentes metadlicos devem possuir tratamento de superficies interna e
externa, através de banho Nano ceramico, para protegdo contra corrosdo e
acabamento de pintura. Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta,
semifosco lisa, com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura
aproximada de200° C, isenta de metais pesados.

Ao ganhador serd solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do
fabricante: Amostra do produto ofertado para verificagdo das especificagdes
técnicas. Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o érgdo de
garantia eassisténcia técnica. Laudo de conformidadeergondmica para com a NR
17, por profissional deergonomia certificado pela ABERGO com validadea vencer,
para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a andlise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em
documento do fabricante, mencdo a norma NR-17, analise e conclusdo, data e
validade. Certificacdo de produtos para com a NBR-13962/2018 da ABNT, onde se
possam identificar todos os modelos de produtos certificados pelo fabricante e
para os ofertados em especifico neste edital. Certificado de conformidade com as
normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR I1SO 14024:2004 — emitido por
organismo certificador de produto, acreditado pelo INMETRO conforme PE-165 —
rotulo ecoldgico para mobilidrio e cadeiras de escritério. Laudo de conformidade
para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-8537/15 — NBR-
8619/15 — NBR-8797/17 —NBR-9178/15 -9176/16 —9177/15 —8516/15, da ABNT,
emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis.
Laudo de conformidade emitido por laboratério para espuma isenta de CFC.
Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados, apresentado em
papel timbrado do fabricante da tinta. Certificado de Conformidade do Processo
de Preparacdo e Pintura em Superficies Metalicas, emitido por Organismo
Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096
com solda, durante no minimo 400 horas, com resultados d0/t0 —Ri 0; Sem solda:
NBR 8094 durante no minimo 1500 horas, com resultado dO/t0 — Ri 0; ASTM
D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359; ASTM D523; e NBR
10545. Laudo de conformidade por laboratério acreditado pelo Inmetro, em nome
do fabricantedo produto ofertado, para com a NBR-13962/2018 —ensaiode carga
estatica na base da cadeira, conforme item 7.3.7 da norma, com resultado
conforme. Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante do produto.
Certiddo de registro profissional de responsabilidade técnica — Crea. Licenga de
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operagdo do fabricante de seu domicilio. Documento do fabricante para
comprovacgdo de tratamento de residuos liquidos. Documento do fabricante do
plano de gerenciamento de residuos sdélidos. Certificado do fabricante de
regularidade perante o IBAMA. Garantia expressa dofabricantede 06 anos contra

defeitos de fabricagdo.

DimensGes Aproximadas do produto ofertado:
Largura da Cadeira: 700 mm.

Profundidadeda Cadeira: 700 mm

Altura Total da Cadeira:1070/1110 mm

Altura do Encosto: 615 mm

Largura do Encosto: 460 mm

Profundidadedo Assento: 460 mm

Largura do Assento: 480 mm.

Medidas do rodizio: 59x50x55x17 mm.

Conjunto de poltrona para auditério com espaldar baixo, padrdo secretaria, sem

apoia bragos duplos, e espuma injetada, com trés lugares, fabricada de acordo
com as normas da ABNT. Assento em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 12 mm de espessura.Possui curvatura na
parte frontal do assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea, e
curvatura anatémica no encosto de forma a permitir a acomodacdo das regiGes
dorsal elombar, se adaptando melhor a coluna vertebral, unidos por tubo oblongo
de aco industrial SAE 1020 com 20x48 mm, espessura de 1,50 mm, travados a
estrutura da longarina. Encosto com estrutura e contracapa injetada em
polipropileno copolimero preta. Espuma injetada anatomicamente em poliuretano
flexivel micro celular de alta resisténcia, isento de CFC, com densidadecontrolada
de 45/55 Kg/m3 com 45 mm de espessura média no assento e 40 mm para o
encosto. Revestimento em tecido sintético de vinil a escolha no catalogo do
fabricante. Fixacdo do Assento e do Encosto por parafusos sextavados, com
- 20 N sistema travante e porcas de garra encravadas na madeira, duplas, de ambos os
lados, evitando que se soltem. Estrutura da longarina em tubo de ago industrial
SAE 1020 50x50mm com espessura da parede de 1,50 mm na sua parte central
onde se fixa o0 assento e encosto. Laterais dos pés em tubo de ago industrial SAE
1020 30x70 mm, com espessura de 1,20 mm. Pés em tubo industrial SAE 1020,
retangular 40x77 mm, espessura de 1,90 mm. Sapatas injetadas em polipropileno
copolimero na cor preta, com engate no tubo para evitar que se soltem do
mesmo. Parafusosdefixacdo dos componentes do tipo fenda cruzada e sextavada
flangeado com trava, na bitola %”x 20fpp”. Componentes metadlicos devem possuir
tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico,
para protecdo contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a po, do tipo
hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60
microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais
pesados.

Ao ganhador serd solicitado os documentos abaixo, identificados em nome do

fabricante: Amostra do produto ofertado para verificacdo das especificacdes
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técnicas. Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante o érgao de
garantia eassisténcia técnica. Laudo de conformidade ergon6mica para com a NR
17, por profissional deergonomia certificado pela ABERGO com validadea vencer,
para cada modelo ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a andlise,
emite e assina o laudo, com foto do produto e sua descri¢cdo técnica em
documento do fabricante, mengdo a norma NR-17, analise e conclusdo, data e
validade. Laudo de conformidade para com as ABNT NBR 14961:2019 - ABNT NBR
8515:2020 — ABNT NBR 8910:2016 — ABNT NBR 8537:2015 — ABNT NBR 8619:2015
— ABNT NBR 8797:2017 — ABNT NBR 9178:2015 — ABNT NBR 9176:2016 — ABNT
NBR 9177:2015 — ABNT NBR 8516:2015, da ABNT, emitidos por laboratdrio
acreditado pelo INMETRO — Espumas de PU flexiveis. Documento que comprove
pintura isenta de materiais pesados, apresentado em papel timbrado do fabricante
da tinta. Certificado de Conformidade do Processo de Preparac¢do e Pintura em
Superficies Metdlicas, emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, com
avaliacdo das Normas: NBR 8095 e NBR 8096 com solda, durante no minimo 400
horas, com resultados d0/t0 —Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500
horas, com resultado d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR
11003; ASTM D3359; ASTM D523; e NBR 10545. Certificado de registro de pessoa
juridica do fabricante do produto. Certidio de registro profissional de
responsabilidade técnica — Crea. Licengca de operagdo do fabricante de seu

domicilio.

Documento do fabricante para comprovacdo de tratamento de residuos liquidos.
Documento do fabricante do plano de gerenciamento de residuos sdlidos.
Certificado do fabricante de regularidade perante o IBAMA. Garantia expressa do
fabricantede 06 anos contra defeitos de fabricagao.

Medidas Aproximadas do produto:
Profundidadeda longarina:540 mm.
Altura total dalongarina: 820 mm
Altura do encosto: 270 mm.

Largura do encosto; 365 mm.
Profundidadedo assento:395 mm.
Largura do assento: 440 mm.

Altura do chdoao assento:470 mm.

Conjunto de poltrona para auditério em longarina com espaldar médio, padriao
executivo, sem apoia bragos, e espuma injetada, 03 lugares, fabricada de acordo
com as normas da ABNT. Encosto injetado em polipropileno com formato
anatdmico, espuma injetada anatomicamente com 40 mm de espessura e
26 - N densidade 45/55 kg/ m3 isento de CFC. Contracapa do encosto em desenho
préprio, obedecendo a normas ergonémicas, injetada em polipropileno na cor
preta. Assento em compensado multilaminado 13 mm de espessura, moldado a
guente, formato anatomico, curvatura na parte frontal para evitar o
estrangulamento da corrente sanguinea, espuma injetada 50 mm de espessura e
densidade 45/55 kg/ m3, isento de CFC. Revestimento em tecido sintético,
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poliéster,a escolha nocatalogo dofabricante. Contracapa doassentoinjetada em
polipropilenoinjetado na cor preta. Estrutura da longarina, sendo os pés laterais,
em tubo de ac¢o industrial oblongo 40 x 77 mm, parede de 1,90 mm, estrutura
lateral em tubo de ago industrial retangular 30 x 70 mm, espessura de 1,20 mm,
tubo superior onde se fixa o assento e encosto, em tubo de aco industrial
retangular 30 x 50 mm, espessura de 1,20 mm, na cor preta. Fixacdo do Assento e
do Encosto por parafusos sextavados, com sistema travante e porcas de garra
encravadas na madeira, duplas, de ambos os lados, evitando que se soltem.
Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor cinza, com engate no tubo
para evitar que se soltem do mesmo. Componentes metdlicos devem possuir
tratamento de superficies interna e externa, através de banho Nano ceramico,
para protegcdo contra corrosdo e acabamento de pintura. Pintura a p9, do tipo
hibrido, poliéster epdxi, cor preta, semifosco lisa, com camada média de 60
microns, cura em estufa a temperatura aproximada de 200° C, isenta de metais
pesados. Ao ganhador sera solicitado os documentos abaixo, identificados em
nome do fabricante: Amostra do produto ofertado para verificagdo das
especificagOes técnicas. Declaragdo do fabricante para revenda autorizada perante
o orgdode garantia eassisténcia técnica.

Laudo de conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo
ofertado, em papel timbrado do profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica em documento do fabricante,
mencdo a norma NR-17, analise e conclusdo, data e validade. Laudo de
conformidade para com as NBR-14961/19 - NBR-8515/20 — NBR-8910/16 — NBR-
8537/15 — NBR-8619/15 — NBR-8797/17 — NBR-9178/15 — 9176/16 — 9177/15 —
8516/15, da ABNT, emitidos por laboratério acreditado pelo INMETRO — Espumas
de PU flexiveis. Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados,
apresentado em papel timbrado do fabricante da tinta. Certificado de
Conformidade do Processo de Preparagdao e Pintura em Superficies Metalicas,
emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, com avalia¢do das Normas:
NBR 8095 e NBR 8096 com solda, durante no minimo 400 horas, com resultados
d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas, com resultado
d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545. Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante
do produto. Certiddo de registro profissional de responsabilidade técnica —
Crea.Licenca de operagdo do fabricante de seu domicilio. Documento do
fabricante para comprovagao de tratamento de residuos liquidos. Documento do
fabricante do plano de gerenciamento de residuos sdlidos. Certificado do
fabricante de regularidade perante o IBAMA. Garantia expressa do fabricante de

06 anos contra defeitos de fabricagao.

Medidas Aproximadas:

Altura total —820 mm.
Profundidadetotal — 625 mm.

Altura do chdoao assento— 460 mm.
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Largura do assento— 460 mm.
Profundidadedo assento— 420 mm.
Altura do encosto — 350 mm.
Largura do encosto — 410 mm.

Cadeira fixa tipo longarina, 03 lugares sem apoia bragos na cor preta fabricada de
acordo com as normas da ABNT. Assento moldado de forma anatdmica
obedecendo a normas de ergonomia, concha em polipropileno copolimero de alta
resisténcia, com vincos laterais, ambos a 50 mm das laterais da concha, borda
frontal e lateral de ambos os lados do assento com 12 mm e 25 mm de altura
respectivamente, com espessura de 04 mm, 05 furos oblongos medindo na sua
maior extensdo 16 x 08 mm. Na parte de baixo da concha, 06 reforgos verticais e
06 horizontais fundidos entre si assegurando resisténcia mecanica, evitando que a
concha se rompa ao sentar-se, fixados a estrutura da longarina por 04 parafusos
especiais para plastico. Encosto moldado de forma anatémica obedecendo a
normas de ergonomia, concha em polipropileno copolimero de alta resisténcia,
espessura 04 mm, na parte de cima, dispositivo oval para manuseio da cadeira,
medindo 120 x 26 mm nas suas maiores extensoes, encaixes lateraisparaencaixe
da estrutura, ambos com 36x150mm, medidos na sua maior extensdo, 18 furos
oblongos para ventilagdo, medindo na sua maior extensdao 16 x 08 mm, com furos
para receber travamento da estrutura, (8 mm), dentro dos encaixes laterais 06
reforgos verticais estruturados paraassegurar resisténcia mecanicado encosto a
estrutura, e reforgo de borda com 05 mm em toda sua extensdo. Assento/Encosto:
na cor a escolha no catdlogo do fabricante. Estrutura em tubo em ago industrial
SAE 1010/1020 quadrado 50x50 mm, parede interna com espessura de 1,50 mm,
27 20 UN que liga e estrutura os pés da longarina. Pés em tudo de ago industrial redondo
31,75 mm, com parede interna de 1,50 mm de espessura. Sapatas frontais,
ponteiras e acabamentos da longarina injetados em polipropileno copolimero na
cor preta. Sapatas traseiras injetadasem poliamida 6.6 com30% de fibra de vidro
com sistema de regulagem para nivelamento com 8 mm de curso maximo na cor
preta. Suporte do encosto fabricado em tudo industrial oblongo, 16 x 30 mm,
parede 1,50 mm. Componentes metalicos devem possuir tratamento de superficie
externa, através de banho Nano ceramico, para protegdo contra corrosdo e
acabamento de pintura. Pintura a pd, do tipo hibrido, poliéster epdxi, cor preta,
com camada média de 60 microns, cura em estufa a temperatura aproximada de
200° C, isenta de metais pesados. Ao ganhador sera solicitado os documentos
abaixo, identificados em nome do fabricante. Amostra do produto ofertado para
verificagdo das especificagbes técnicas. Declaragdo do fabricante para revenda
autorizada perante o o6rgdo de garantia e assisténcia técnica. Laudo de
conformidade ergon6mica para com a NR 17, por profissional de ergonomia
certificado pela ABERGO com validade a vencer, para cada modelo ofertado, em
papel timbrado do profissional quefaz a andlise,emite e assinaolaudo,com foto
do produto e sua descri¢ao técnica emdocumento do fabricante, men¢dao a norma
NR-17, analise e conclusdo, data e validade. Relatério de Ensaio, emitido por
Laboratdrio, conforme Norma ABNT NBR 16031:2012 Assentos Multiplos.
Certificado de conformidade com as normas ABNT NBR 1SO 14020:2002 e ABNT
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NBR ISO 14024:2004 —emitido por organismo certificador de produto, acreditado
pelo INMETRO conforme PE-165 — rotulo ecolégico para mobiliario e cadeiras de
escritério. Documento que comprove pintura isenta de materiais pesados,
apresentado em papel timbrado do fabricante da tinta. Certificado de
Conformidade do Processo de Preparagdo e Pintura em Superficies Metalicas,
emitido por Organismo Certificador de Produto — OCP, com avaliagdo das Normas:
NBR 8095 e NBR 8096 com solda, durante no minimo 400 horas, com resultados
d0/t0 — Ri 0; Sem solda: NBR 8094 durante no minimo 1500 horas, com resultado
d0/t0 — Ri 0; ASTM D2794; NBR 10443; ASTM D3363; NBR 11003; ASTM D3359;
ASTM D523; e NBR 10545. Certificado de registro de pessoa juridica do fabricante
do produto. Certiddo de registro profissional de responsabilidade técnica —Crea.
Licenca de operagdo do fabricantede seu domicilio. Documento do fabricante para
comprovagdo de tratamento de residuos liquidos. Documento do fabricante do
plano de gerenciamento de residuos sélidos. Certificado do fabricante de
regularidade perante o IBAMA. Garantia expressa do fabricantede 06 anos contra

defeitos de fabricagao.

Medidas Aproximadas do produto:

Largura total da longarina: 1525 mm.
Profundidadetotal: 525 mm.

Altura total da cadeira:815 mm.

Extensdo vertical do encosto: 265 mm.

Largura do encosto: 460 mm.

Profundidadeda superficiedo assento: 395 mm.
Largura do Assento: 465 mm.

Altura do chdoao assento:450 mm.

2. JUSTIFICATIVA

2.1. A aquisicdo de mobilidrio justifica-se face ao interesse publico de manter os servicos da
administracdo publica municipal, equipamentos e materiais permanentes que apoiamarealizacdo de
atividades essenciais ao cumprimento das atividades administrativas realizadas por esta
municipalidade. Equipar adequadamente o pago municipal e os demais setores contribui para a
adequacdo do ambiente para o desenvolvimento das atividades exercidas. Cabe aquiressaltar que o
uso continuo dos mobilidrios enseja o desgaste e danificacdo desses, comprometendo a estrutura
fisica dos ambientes de trabalho, a rotina administrativa e a sadde do servidor, que passa a maior
parte do seu tempo no ambiente de trabalho. Para tanto, se faz necessario realizar constantes
investimentos na estrutura e ambientes, a fim de proporcionar bem-estar e condi¢des ideais para o
desenvolvimento das atividades, comodidade e acolhimento aos servidores e municipes que
frequentam as reparti¢des publicas.

3. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

3.1. A aquisicdo de Mobilidrios sera de forma parcelada, durante o periodo de 12 (doze) meses e
ocorrerd de acordo com a necessidade da Municipalidade, sendo que poderdo sersolicitados todos ou
apenas um item.

3.2. A entrega dos Mobilidrios devera ser efetuada no prazo maximo de até 10 (dez) dias uteis,
contados do recebimento da Autoriza¢do de Fornecimento (AF), aseremitidapelo Setorde Compras,
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e dentro das especificacdes técnicas, de maneira que garanta pleno atendimento a critérios de
qualidade, devendo serentregueem local designado, em dia util e nohordriode funcionamento do
Setorrequisitante.

3.2.1. A empresa deverd constar da nota fiscal os valores unitdrios e respectivos valores totais em
conformidade com o constante da correspondente nota de empenho, atentando-se para as
inexatiddes que podera decorrer de eventuais arredondamentos.

3.3. Os Mobilidrios deverdao ser entregues, diretamente, nos locais indicados na Autorizacdo de
Fornecimento (AF) onde constard o Endereco Completo e horario de funcionamento do setor, para
gue o responsavel indicado pelo Municipio possa realizar a conferéncia da marca, tipo, qualidade,
procedéncia, fabricante e embalagem, especificados na proposta apresentada, acompanhados das
respectivas Notas Fiscais e Garantias e informar a empresa eventuais inconsisténcias.

3.4. Os Mobilidrios serdo recusados no caso de o mesmo estar fora dos padrdes de qualidade,
guantidade menor/maiorque osolicitado, erro quanto ao produto solicitado constatado no momento
da entrega, oufora dos padrdes de qualidade.

3.4.1. O Municipiose reservaao direito de recorreraofornecedorem caso de verificagdo posterior de
irregularidade nos Mobiliarios.

3.5. Caso algum mobilidrio ndo corresponda ao exigido, a contratada devera providenciar no prazo
maximo de 02 (dois) dias Uteis, contados da data de notificacdo expedida pelo Contratante, a sua
adequacdo, visando o atendimento das especificagdes, sem prejuizo da incidéncia das sangdes
previstas na Lei n? 8.666/93, alterada por legislacdes posteriores e no Codigo de Defesa do
Consumidor.

3.6. Demais obrigacdes em conformidade com aLein? 8.666/93 e demaislegislacBes pertinentes.

Prefeitura Municipal de Tabapu3, 31 de marco de 2023.

EVERSON RECHI
Responsavel pelo expediente da Diretoria Administrativa
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ANEXOIII

MODELO DE PROPOSTA DE PRECOS

Pregdo Presencial n2. 008/2023
Processo de Licitagdo n2. 061/2023

OBJETO: Aquisi¢io parcelada de MOBILIARIOS, destinados a melhoria da qualidade dos servicos
publicos prestados nos diversos Setores da Municipalidade, para o periodo de 12 (doze) meses,

conforme quantidade e especificacdes constantes no ANEXO | — TERMO DE REFERENCIA.

| - IDENTIFICACAO DO PROPONENTE:

Razdo Social/NOME COMPLETO:
CNPJ Ne:

Inscr. Estadual N2:
Inscr. Municipal N2:

Enderego: Bairro
CEP: Cidade/Estado:
Telefone: Fax:

Representante legal/ procurador:

Il - DADOS BANCARIOS:
Banco: 001. Agéncia: Conta Corrente:

I1- DADOS DO RESPONSAVEL PARA ASSINATURA DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS:

Nome completo:
Cargo:
CPF eRG:
Enderego residencial completo:
Telefone:

V - PROPOSTA DE PRECOS: Apresentamos nossa proposta para o registro de prec¢o destinado ao
fornecimento de MOBILIARIOS:

ITEM | QUANTIDADE| UNIDADE DESCRICAO Valor Unit. Valor Total

LOTE 01

Mesa auxiliar — Tampo: Confeccionado em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
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revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo  medindo
15mm(E)x918mm(L)x613mm(P) com
acabamento em  Perfil Ergosoft 180°.
Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de
15mm particulas de média densidade com
resinas sintéticasrevestidas emambas as faces
com peliculas decorativas banhadas em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo nas medidas de
15mm(E) x300mm(A)x710mm(L).

Mesa secretaria — Tampo: Confeccionado em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressao medindo
15mm(E)x1213mm(L)x613mm(P) com
acabamento em Perfil Ergosoft 180°.
Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de
15mm particulas de média densidade com
resinas sintéticasrevestidas emambas as faces
com peliculas decorativas banhadas em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo nas medidas de
15mm(E) x300mm(A)x1005mm(L). Dimens&es
740mm(A)x1210mm(L)x615mm(P).

Mesa geréncia — Tampo: Confeccionado em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressio  medindo
15mm(E)x1518mm(L)x613mm(P) com
acabamento em Perfil Ergosoft 180°.
Retaguarda: Confeccionada em (MDP BP) de
15mm particulas de média densidade com
resinas sintéticasrevestidas emambas as faces
com peliculas decorativas banhadas em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo nas medidas de
15mm(E) x300mm(A)x1005mm(L).

Conexado 90 graus - ESTRUTURA:
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
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de Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celuldsica decorativa banhada
em solu¢do melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo
15mm(E)x585mm(L)x585mm(P) com
acabamento em  Perfil Ergosoft 180°.
Dispositivos para fixacdo das mesas de ambos
os lados em metal cromado tipo “reto”, com
estampagem e parafusos com rosca soberba.
Dimens&es 15mm(A)x 615mm(L)x615mm(P).
Gaveteiro Aéreo 2 gavetas — Corpo do
Gaveteiro: Todo Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através departiculas demadeiracom
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdao medindo 200mm(A) x 295mm(L)
X 375mm (P) com acabamento em fita PVC
(poliestireno) com (0,45mm) de espessura.
Gavetas: Frente das Gavetas confeccionadas em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
5 30 UN revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdao medindo
96mm(A)x284mm(L)x15mm(E) com
acabamento em fita PVC(poliestireno) com
(0,45mm) de espessura, corpo da gaveta em
aco na medida de 50mm(A) x 240mm(L) x
342mm(P) com sistema de deslizamento por
trilhos comroldana denylon.

Na gaveta inferior possui uma Fechadura
cilindrica tipo Yale com chaves, botijdo, e
lingueta, com fechamento simultaneo das
gavetas, puxadores tipo al¢ga em polietileno de
altoimpacto.

Dimens&es 200mm(A)x295mm(L)x375mm(P).
Estacdo de trabalho 1400x1400 - Tampo:
Confeccionado em MDP BP (Particulas de
Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas,
revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo, medindo (1400mm x
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1400mm) na sua largura e 615mm de
profundidade, recorte curvo de forma
ergonOmica de 180° para melhor acomodar o
usudrio com acabamento em perfil Ergosoft
180°. Retaguarda: Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricadoatravés departiculas demadeiracom
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdaonas medidas abaixo:

Medida tampo: 15mm (E) x 1400mm (L1) x
1400mm (L2) Medidas retaguardas 02 de
190mm (L) x 337mm (A). Pés: Confeccionados
em aco chapa #20 (0,90mm) tipo “W” com 06
dobras perpendiculares sendo a 1° a 90° com
(30mm), a 2° a 45° com (44mm), a 3°a 90° com
(40mm) a 4° a 45° com (44mm) a 5° a 90° com
(30mm) e a 6° e Ultima a 45° com (30mm) com
trés estruturas: Barra Ligacdo medindo
650mm(A)x190m(L),chapa retangular com 4
dobras perpendiculares sendoa 1°a 30mm com
90°a 2° com 20mm a 90°,a 3°com 30mm a 90°
e a 4° e ultima com 20mm a 90°,e base Oblonga
medindo 12,5 Raio, boca oblonga
25mm(A)x50mm(L)463mm(C).Possui duas calha
passa fios para a passagem dos fios entre
tampo e pé em poliestireno (Plastico de alto
impacto).

Gaveteiro Volante de 4 gavetas -
Caracteristicas do Produto: Tampo em MDP BP
(Particulas de Média Densidade) fabricado
através de particulas de madeira com resinas
sintéticas, revestido por ambas as faces por
uma folha celuldsica decorativa banhada em
solugdo melaminica fixada através de um
7 5 UN processo de prensa de baixa pressdo, medindo
437mm(L) x 540mm(P) x 15mm(E) com
acabamento em perfil Ergosoft 180°. Corpo em
chapa de aco#26(0,45mm), 4 gavetas e 4
rodizios em polipropileno de alto impacto para
a movimentac¢do do gaveteiro, nos dois rodizios
dianteiros ha uma trava para a fixacdo do
mesmo no local desejado pelo cliente.

Armario baixo — Tampo: Confeccionado em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo
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melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 15mm(E) x
792mm(L) x 410mm(P) com acabamento em
fita PVC (poliestireno) com (0,45mm) de
espessura, com furagdo para instalagdo de
pinos pivotantes utilizados pelas portas.

Armario alto — Tampo: Confeccionado em MDP
BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricadoatravés departiculas demadeiracom
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celulésica
decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo 15mm(E) x 792mm(L) x
410mm(P) com acabamento em fita PVC
(poliestireno) com (0,45mm) de espessura, com
furacdo para instalagcdo de pinos pivotantes
utilizados pelas portas. Laterais: Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 1530mm(A) x
386mm(P) x 15mm(E) com acabamento em fita
PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura.
Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no
fundo pra parede do armario através deperfil H
, confeccionada em MDF (9mm) (Fibras de
Média Densidade) fabricado através de fibras
de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdao com pintura medindo
1540mm(A) x 381mm(L) x 9mm(E). Prateleiras
Superior e Inferior: medindo 758mm(L) x
335mm(P) x 15mm(E) com acabamento em fita
PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura.
Prateleira Central: Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricadoatravés departiculas demadeiracom
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdao medindo 758mm(L) x 369mm(P) x
15mm (E) com acabamento em fita PVC
(polietileno) com (0,45mm) de espessura.
Portas: 2 Portas confeccionadas em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricadoatravés departiculas demadeiracom
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
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ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solugdo melaminica
fixada através de um processo de prensa de
baixa pressdo medindo 1524mm(A) x 384mm(L)
X 15mm(E), com acabamento em fita ABS
(0,45mm espessura). Dimensdes 1586mm (A) x
792mm(L) x 410mm (P)

Valor total do Lote 01:

LOTE 02

Mesa reuniao redonda - Tampo:
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces
10 4 UN por uma folha celuldsica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um

processo de prensa de baixa pressdo medindo
15mm(E) x1104mm (Diametro) com
acabamento em Perfil Ergonsoft 180°. Pés: Em
"X'" composto por 2

Mesa reuniao retangular -  Tampo:
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas
(Ureia Formol), revestido por ambas as faces
por uma folha celuldsica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo
15mm(E)x2002mm(L)x899mm(P) com
acabamento em Perfil Ergosoft 180°.
Retangular: Confeccionada em (MDP BP) de
15mm particulas de média densidade com
resinas sintéticasrevestidas emambas as faces
com peliculas decorativas banhadas em solugdo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdonas medidas:de15mm
(E)x330mm(A)x1300mm(L). Estrutura: Pé tipo
“H”, composto na base em tubo oblongo
29x58mm em chapa #20 (0,90mm), travessa
superior tipo “U” 13x18mm em chapa #16
(1,50mm), para fixagdo do tampo, coluna
central em formato de canaleta em U duplo em
chapa #18 (1,20mm), para encaixe de
almofadas em MDP BP 15 mm, ponteiras
oblongas 29x58 mm, com sapatas niveladoras,
para corrigir desnivel de piso.

11 2 UN

Valor total do Lote 02:

LOTE 03

Arquivo de ago 4 gavetas p/ pastas suspensas
montavel com trilho corredica por esferas —

12 30 UN
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Confeccionado em chapa de ago #26 (0,45mm)
normatizada e laminada a frio nas laterais,
fundo e frentes das gavetas, Parte superior em
chapa #24 (0,60mm), Trilho Corredica
450mm(L)x35mm(A) em chapa 1,00mm com 14
pares de esferas de agco Hastes para pastas
suspensas (medida 470x30mm) em chapa de
aco #20 (0,90mm) em Galvalume (Al+Zn)
aplicado pelo processo de imersdo a quente,
reforcada pelo sistema de perfilamento em
Omega. Cantoneiras de fixagdo traseira (medida
250mm "A" com dobra em L 15mmX15mm
chapa #20(0,90mm) revestida em Galvalume
(Al+Zn) aplicado pelo processo de imersdo a
guente, com 4 garras defixacdoe 2 cantoneiras
frontais (medida 245mm "A" com dobra em L
15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida
em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo
de imersdo a quente. Refor¢o - Contém 4
reforcos internos tipo "Omega” com 4 dobras
perpendiculares de 90° (medida 1210x70mm)
em chapa # 24 (0,60mm) nas laterais do
produto, sendo a 12 dobra de 90° a 10mm, 22
dobra de 90° a 20mm, 32 dobra de 90°a 30mm,
42 dobra de 90° a 20mm terminando com
10mm. Fixados verticalmente por sistema de
ponteamento nas laterais do produto. Trava
frontal horizontal tipo U (15x15x15mm) entre
as 2(duas) primeiras gavetas em chapa #18
(1,20mm). Trava na base inferior frontal em
chapa #20 (0,90mm), com 4 dobras sendo a 12
de 90° a 10mm, a 22 de 90°a 15mm, a 32 de 90°
45mm, a 42 de 90° a 40mm e termina com
10mm. Trava na baseinferior traseira emchapa
#20 (0,90mm), em formato U com 2 dobras, a
12 de 90° a 15mm, a 22 de 90° a 45mm e
termina com 15mm. Acompanha kit composto
por 4 cantoneiras e 4 sapatas regulaveis 5/16
confeccionadas em poliestireno de alto
impacto, 4 buchas comrosca interna 5/16 e 12
parafusos cabega chata de 3,5 x 10mm para
fixagdo.

Arquivo de ago 4 gavetas p/ pastas suspensas
— Confeccionado em chapa de aco #26
(0,45mm) normatizada e laminada a frio nas
laterais, fundo e frentes das gavetas, Parte
superior em chapa #24 (0,60mm), Trilho
Corrediga 550mm(L)x42mm(A) em chapa
1,10mm com 18 pares de esferas de ago.Hastes
para pastas suspensas (medida 485x30mm) em
chapa de ago #20 (0,90mm) revestida com uma
camada deliga Al-Zn(Aluminio e Zinco) aplicado

13 10 UN
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pelo processo de imersdao a quente, refor¢ada
pelo sistema de perfilamento em Omega
Cantoneiras de fixagdo traseira (medida 250mm
"A" com dobra em L 15mmX15mm chapa
#20(0,90mm) revestida em Galvalume (Al+Zn)
aplicado pelo processo de imersdo a quente,
com 4 garras defixagdo e 2 cantoneiras frontais
(medida 245mm "A" com dobra em L
15mmX15mm chapa #20(0,90mm) revestida
em Galvalume (Al+Zn) aplicado pelo processo
de imersdo a quente.

Armidrio de aco montdvel com 2 portas —
Confeccionado em chapa de ago #26(0,45mm)
normalizada laminadaa frio nas laterais, fundo
14 40 UN e portas. Com travas estruturais em chapa de
aco #20 (0,90mm). Dimensdes — Externas
2007mm (A) x 900mm (L) x 400mm (P) /
Internas 1910mm (A) x 895mm (L) x 375mm (P).
Armario de ago montavel com 2 portas
retaguarda bipartida —Confeccionado em chapa
de ago #26 (0,45mm) para tampo superior,
base, portas, laterais e retaguardas e chapa
15 20 UN #24(0,60mm) para prateleiras, chapa
normalizada laminada a frio. Dimensdes —
Externas 2007mm (A) x 1180mm (L) x 400mm
(P) / Internas 1880mm (A) x 1175mm (L) x
375mm (P).

Armidrio de aco montdvel com 2 portas
retaguarda bipartida —Confeccionado em chapa
de aco #26(0,45mm) normalizada laminada a
frio nas laterais, fundo e portas. Com travas
estruturais em chapa de ago #20 (0,90mm).
DimensGes — Externas 1627mm (A) x 750mm (L)
X 400mm (P) / Internas 1500mm (A) x 745mm
(L) x 375mm (P).

Armidrio de aco montavel com 2 portas -
retaguarda bipartida —Confeccionado em chapa
de ago #26 (0,45mm) normalizada laminada a
17 20 UN frio nas laterais, no fundo, prateleiras eportas.
DimensGes — Externas 1927mm (A) x 800mm (L)
x 400mm (P) / Internas 1830mm (A) x 795mm
(L) x 375mm (P).

Estante de aco com 6 prateleiras — Estante
desmontdvel de aco com 06 prateleiras em
volume unico, chapa de ago # 26 (0,45mm) na
medida de 1950mm de altura por 920mm de
18 30 UN largura com 300mm de profundidade. um
travamento na  estrutura da  coluna,
confeccionada em polipropileno medindo
35x35 mm. Dimensdes —1950mm (A) x 920mm
(L) x 300mm (P).

16 20 UN
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Estante de aco com 6 prateleiras - Estante
desmontdvel de aco com 06 prateleiras em
volume Unico, chapa de ago # 26 (0,45mm) na
medida de 1950mm de altura por 920mm de
largura com 400mm de profundidade.
DimensGes — 1950mm (A) x 920mm (L) x
400mm (P)

19 30 UN

Roupeiro de ago com 16 portas com vardao —
Roupeiro de ago confeccionado em chapa de
aco # 26 (0,45mm) totalmente montavel com
travas invertidas tipo unha de gato que
dispensa a utilizagdo de parafusos, possui4vao
com 16 portas sobrepostas em ago chapa #26
(0,45mm) com encaixe total por dentro do vio,
composto por 1 moddulo inicial e 3
complementos. Capacidadepor prateleira 15kg.
DimensGes — Externas 1930mm (A) x 1380mm
(L) x 400mm (P) /Internas 410mm (A) x 265mm
(L) x 375mm (P).

20 7 UN

Valor total do Lote 03:

LOTE 04
Cadeira fixa tipo aproximacao tipo secretaria,

04 pés fixa, fabricada deacordocomas normas
da ABNT. Encosto com estrutura injetada em
polipropileno, comformato anatémico, espuma
injetada com 40 mm de espessura e densidade
45 / 55 kg/ m3 contracapa de polipropileno
injetado na cor preta.

21 60 UN
Largura da cadeira:490 mm.
Profundidadeda cadeira: 640 mm.
Altura total: 825 mm.
Altura do encosto: 270 mm.
Largura do encosto: 365 mm.
Profundidadedo assento:395 mm.
Largura do assento: 440 mm.
Cadeira fixa tipo 04 pés, empilhamento
maximo 10 unidades, fabricadadeacordocoma
as normas da ABNT. Assento moldado de forma
anatdmica obedecendo a normas de
ergonomia, concha em polipropileno
22 60 UN copolimero de alta resisténcia, com vincos

laterais,ambos a 50 mm das laterais da concha,
borda frontal e lateral de ambos os lados do
assento com 12 mm e 25 mm de altura
respectivamente, com espessura de 04 mm, 05

furos oblongos medindo na sua maior extensao
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16 x08 mm.

DimensGes aproximadas do produto:

Largura total: 540 mm.

Profundidadetotal: 540 mm.

Altura total da cadeira:810 mm.

Extensdo vertical doencosto: 265 mm.

Largura do encosto: 460 mm.

Profundidade da superficie do assento: 395
mm.

Largura do Assento: 465 mm.

Altura do chdoao assento:450 mm.

Cadeira secretaria do tipo executiva com
sistema regulador do encosto com apoia-
bragos e espaldar/encosto médio, fabricada de
acordo com as normas da ABNT. Encosto com
estrutura interna injetado em polipropileno
copolimero, de grande resisténcia mecanica,
com formato anatébmico, espuma expandida
com 40 mm de espessura média e densidade 26
kg/ m3, isento de CFC. Contracapa do encosto
23 50 N em desenho préprio, obedecendo a normas
ergonOmicas, injetada em polipropileno na cor
preta.

Medidas aproximadas do produto:

Largura total da cadeira: 700 mm.
Profundidadetotal da cadeira: 700 mm.

Altura total da cadeira:840-1034 mm.

Altura do encosto: 370 mm.

Largura do encosto: 450 mm.

Profundidadedo assento:420 mm.

Largura do Assento: 460 mm.

Poltrona Giratéria com Relax e trava apoia-
Bragos e encosto Regulaveis e Espaldar
Presidente, fabricadadeacordocom as normas
da ABNT.

DimensGes Aproximadas do produto ofertado:
Largura da Cadeira: 700 mm.

24 7 UN Profundidadeda Cadeira: 700 mm

Altura Total da Cadeira:1070/1110 mm

Altura do Encosto: 615 mm

Largura do Encosto: 460 mm

Profundidadedo Assento: 460 mm

Largura do Assento: 480 mm.

Medidas do rodizio: 59x50x55x17 mm.
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Valor total do Lote 04:

LOTE 05

Conjunto de poltrona para auditério com

espaldar baixo, padrdao secretaria, sem apoia
bracos duplos, e espuma injetada, com trés
lugares, fabricadadeacordocom as normas da
ABNT.

Medidas Aproximadas do produto:

25 20 UN Profundidadeda longarina:540 mm.

Altura total da longarina: 820 mm

Altura do encosto: 270 mm.

Largura do encosto; 365 mm.

Profundidadedo assento:395 mm.

Largura do assento: 440 mm.

Altura do chdoao assento:470 mm.

Conjunto de poltrona para auditério em
longarina com espaldar médio, padrio
executivo, sem apoia bragos, e espuma
injetada, 03 lugares, fabricada de acordo com
as normas da ABNT. Encosto injetado em
polipropileno com formato anatémico, espuma
injetada anatomicamente com 40 mm de
espessura e densidade 45/55 kg/ m3, isento de
26 15 UN CFC

Medidas Aproximadas:

Altura total —820 mm.

Profundidadetotal — 625 mm.

Altura do chdoao assento— 460 mm.

Largura do assento— 460 mm.

Profundidadedo assento— 420 mm.

Altura do encosto — 350 mm.

Largura do encosto — 410 mm.

Cadeira fixa tipo longarina, 03 lugares sem
apoia bragos na cor preta fabricada de acordo
com as normas da ABNT. Assento moldado de
forma anatémica obedecendo a normas de
ergonomia, concha em polipropileno
copolimero de alta resisténcia, com vincos
27 20 UN laterais,ambos a 50 mm das laterais da concha,
borda frontal e lateral de ambos os lados do
assento com 12 mm e 25 mm de altura
respectivamente, com espessura de 04 mm, 05
furos oblongos medindo na sua maior extensao
16 x08 mm.
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Medidas Aproximadas do produto:

Largura total da longarina: 1525 mm.
Profundidadetotal: 525 mm.

Altura total da cadeira:815 mm.

Extensdo vertical do encosto: 265 mm.

Largura do encosto: 460 mm.

Profundidade da superficie do assento: 395
mm.

Largura do Assento: 465 mm.

Altura do chdoao assento:450 mm.

Valor total do Lote 05:

OBSERVAGCOES:

Valor Global da Proposta por extenso:

- Prazo de validade da proposta: --(---—----) dias, a contar da data de sua apresentacdo (ndo inferior a 60
dias corridos).

- Vigénciada Ata de Registro de Pregos: 12 (doze) meses, contados a partir de sua assinatura.

- Condigbes de Pagamento — em até 30 (trinta) dias apds o recebimento definitivo do objeto,
subsequentes aapresentacdo da Nota Fiscal devidamente atestada pelo Setor Responsavel.

- Garantia do produto — em perfeitas condi¢des de utilizacdo, padrdao de qualidade e atender as
especificacGes técnicas e definicdes das normas e padrdes brasileiros de fabricagao.

- Ndoserdo aceitos materiais que ndo atenderem as especificagdes do ato convocatorio.

- Na Propostade Precgos deverd constar, obrigatoriamente, o(s)item(ns), unidade(s), quantidade(s),
descri¢cdes e indicagdo(des) damarca, sob a penade desclassificacdo.

- DECLARO, nos precos propostos estdo incluidos, além do lucro, todas as despesas e custos, tais
como: despesas de transporte, tributos, encargos trabalhistas e previdencidrios.

- DECLARO que a empresa participante e vencedora da Licitacdo é obrigada a reparar, corrigir,
remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no total ou em parte, o objeto do Contrato em
gue se verificarem vicios, defeitos ouincorrecdes resultantes daexecu¢do, de acordocomo artigo 69,
da Lein2 8.666/93.

Local e data.
Assinaturado ResponsavelLegal
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(em papel timbrado do licitante)

ANEXO 1lI
MODELO DE CARTA DE CREDENCIAMENTO

Pregado Presencial n° 008/2023
Processo de Licitagdo n°. 061/2023 ]
Objeto: Registro de Precgos para aquisicdo parcelada de MOBILIARIOS

A empresa , com sede na
, ha cidade de , Estado

de , CNPJ n° , Inscricdo Estadual n°
, credencia o Senhor ,

CPF n° , RG n° , para representa-la no

Pregéo Presencial n° 008/2023, referente ao Processo de Licitagdo n° 061/2023,
tendo por objeto o Registro de Precos para eventual aquisicdo parcelada de
MOBILIARIOS, destinados a melhoria da qualidade dos servicos publicos prestados
nos diversos Setores da Municipalidade, para o periodo de 12 (doze) meses,

conforme quantidade e especificacbes constantes no ANEXO | — TERMO DE
REFERENCIA, podendo praticar todos os atos inerentes ao certame, com
plenos poderes especificos para formular lances verbais, negociar precgos,
apresentar impugnacdes, interpor recursos e manifestar-se quanto a renuncia
ou desisténcia dos mesmos, prestar esclarecimentos, receber avisos,
notificacbes e assinar atas.

Atenciosamente,

, de de 2023.

(Assinatura do responsavel)
Carimbo CNPJ
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(em papel timbrado do licitante)

) ANEXO IV
DECLARACAO DE ENQUADRAMENTO DE ME OU EPP
(somente para as empresas ME ou EPP)

Pregéo Presencial n° 008/2023
Processo de Licitagdo n°. 061/2023 )
Objeto: Registro de Precos para aquisicdo parcelada de MOBILIARIOS

A empresa , portadora do
CNPJ n° , com sede na , cidade
estado de , DECLARA, sob as penas da Lei, que se

enquadra como ME ( ) ou EPP( ) e ndo contraria nenhuma das disposi¢cfes da LC
123/06, com suas alteragOes posteriores, estando apta, a participar deste procedimento
licitatério em referéncia, conforme disposicdo contida no presente Edital.

Por ser expresséo da verdade, firma a presente declaracéo.

, de de 2023.

(Assinatura do responsavel)
Carimbo CNPJ

e Assinalar aopg¢ao correspondente a empresa ME ou EPP.
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(em papel timbrado do licitante)

ANEXO V
DECLARACAO DE PLENO ATENDIMENTO DOS REQUISITOS DE HABILITACAO

Pregéo Presencial n°. 008/2023
Processo de Licitagdo n°. 061/2023
Objeto: Registro de Precos para aquisicdo parcelada de MOBILIARIOS

A empresa , com sede

na , ha cidade de ,
Estado de , CNPJ n° , Inscricdo
Estadual n° , através de seu representante legal,
, CPF n° , RG n°

, interessada em participar do processo de licitacdo em
referéncia, DECLARA, sob as penas da lei, o pleno atendimento dos requisitos de
habilitacdo, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores, bem
como que até a presente data ndo existe impedimento legal para licitar ou
contratar com a Administracdo Publica.

, de de 2023.

(Assinatura do responsavel)
Carimbo CNPJ
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(em papel timbrado do licitante)

ANEXO VI
DECLARACAO DE CUMPRIMENTO DO DISPOSTO NO INCISO XXXIIl DO ART. 7°
DA CONSTITUICAO FEDERAL

Pregéo Presencial n° 008/2023
Processo de Licitagdo n°. 061/2023 )
Objeto: Registro de Precos para aquisicdo parcelada de MOBILIARIOS

A empresa , com sede

na , ha cidade de ,
Estado de , CNPJ n° , Inscricédo
Estadual n° , através de seu representante legal,
, CPF ne , RG ne

, DECLARA, para fins do disposto no inciso V do art. 27 da
Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, acrescido pela Lei n°® 9.854, de 27 de outubro
de 1999, que ndo emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou
insalubre e ndo emprega menor de dezesseis anos.

*Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condicdo
de aprendiz ( ).

, de de 2023.

(Assinatura do responsavel)
Carimbo CNPJ
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ANEXO Vi
. MINUTA DE ATA DE REGISTRO DE PRECOS
PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PRECOS N°. XX/2023

O_MUNICIPIO DE_TABAPUA, inscrito no CNPJ sob n° 45.128.816/000-33,
com sede administrativa no Pago Municipal, localizado na Av. Rodolfo Baldi, n°® 817,
Centro, na cidade de Tabapud/SP, representado neste ato pelo Prefeito Municipal, o
Senhor Silvio Cesar Sartorello, brasileiro(a), xxooxxxxx, portadora da Cédula de
[dentidade (RG)N% XXXXXXXXXXXXX, inscrto no CPF/RF sob n°
XXOOOXXXXXXXXX, considerando o resultado do Pregdo Presencial n® 008/2023, cujo
objeto se constitui no REGISTRO DE PRECOS para eventual aquisicdo parcelada de
MOBILIARIOS, destinados a melhoria da qualidade dos servicos publicos prestados
nos diversos Setores da Municipalidade, para o periodo de 12 (doze) meses,
conforme quantidade e especificagcbes constantes no Termo de Referéncia,
RESOLVE, com fundamento nas Leis n° 10.520/2002 e 8.666/93, no Decreto
Municipal n® 053, de 17 de abril de 2017, registrar os precos da empresa

, com sede no , telefone n° , fax n°

, representada por seu , 0 Sr. ,

brasileiro, , residente e domiciiado em , RG n°
, CPF n° , segundo a classificacdo por lote e

respectivos itens alcancada no procedimento licitatério em referéncia, observadas as
condicbes do edital que integra este instrumento de registro e aquelas enunciadas
nas clausulas que seguem:

ESPECIFICACOES TECNICAS

LOTE XX

o Valor
ltem Qtde Descricao Unitario Valor Total

1. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

1.1. A presente ata tem por objeto o Registro de Pregos
para eventual aquisicido parcelada de MOBILIARIOS, destinados & melhoria da
qualidade dos servicos publicos prestados nos diversos Setores da Municipalidade,
para o periodo de 12 (doze) meses, conforme quantidade e especificacbes
constantes no Anexo | do Edital, integrantes deste instrumento.

1.2. Os materiais registrados serdo fornecidos
parceladamente, pelo periodo de 12 (doze) meses de acordo com as autorizagfes de
fornecimento ordem de compra ou requisicdes expedidas pelo Setor de Compras da
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Prefeitura.

1.3. A existéncia de precos registrados ndo obriga a
Prefeitura a contratar, sendo facultada a realizacdo de licitacdo especifica para a
aquisicdo pretendida, assegurado ao beneficiario do registro a preferéncia de
fornecimento em igualdade de condices.

14. As quantidades constantes do Anexo | sé&o
estimativas, ndo se obrigando a Administracdo pela aquisicéo total.

1.5. A Ata de Registro de Precos tera validade de 12

(doze) meses, a contar da data de sua assinatura, ocorrendo seu término em
XXIXX/2024.

1.6. O Municipio realizara durante o prazo de vigéncia
desta Ata de Registro de Precos, pesquisas periddicas de precos com a finalidade de
obter os valores praticados no mercado.

1.7. Quando os precos registrados se apresentarem
superiores aos praticados no mercado, o 6rgado gerenciador devera:

a) convocar o fornecedor, visando a negociacdo para
reducéo de precos e sua adequacdo o praticado no mercado;

b) frustrada a negociacdo, o fornecedor sera liberado do
compromisso assumido;

c) convocar os demais fornecedores, visando igual
oportunidade de negociacéo.

1.8. Nado havendo éxito nas negociacdes, o O6rgdo
gerenciador deverd proceder a revogacdo desta Ata de Registro de Precos, adotando
as medidas cabiveis para obtencdo de contratacdo mais vantajosa.

2. DO _CANCELAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE

PRECOS

2.1. Esta Ata de Registro de Pregcos poderda ser
cancelada pela Administracao:

2.1.1. Automaticamente:

2.1.1.1. Por decurso de prazo de sua vigéncia;

2.1.1.2. Quando néao restarem fornecedores registrados;
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2.1.1.3. Quando caracterizado o interesse publico.

2.2. O proponente tera o seu registro de precos
cancelado na Ata, por meio de processo administrativo especifico, assegurados o
contraditério e a ampla defesa:

2.2.1. A pedido quando:

2.2.1.1. Comprovar estar impossibilitado de cumprir as
exigéncias da Ata, por ocorréncia de casos fortuitos ou de forca maior;

2212. O seu preco registrado se tornar,

comprovadamente,inexequivel em funcdo da elevacdo dos precos de mercado dos
insumos que compdem o custo do produto;

2213. A solicitagio dos fornecedores para
cancelamento dos precos registrados devera ser formulada com antecedéncia

de 30 (trinta) dias, facultada a Administracdo a aplicacdo das penalidades
previstas neste edital, caso néo aceitas as razdes do pedido.

2.2.2. Por iniciativa da Administracdo Municipal quando:

2.2.2.1. O fornecedor perder qualquer condicdo de
habilitacdo exigida no processo licitatorio;

2.2.2.2. Por razbes de interesse publico, devidamente
motivado e justificado;

2.2.23. O fornecedor n&do cumprir as obrigacdes
decorrentes da Ata de Registro de Precos;

2.2.2.4. O fornecedor ndo comparecer ou se recusar a
retirar, no prazo estabelecido, os pedidos decorrentes da Ata de Registro de Precos;

2.2.2.5. Caracterizada qualquer hipotese de inexecucéo
total ou parcial das condicbes estabelecidas na Ata de Registro de Precos ou nos
pedidos dela decorrentes;

2.2.26. O vencedor nao aceitar reduzir seu preco
registrado, na hipétese deste se tornar superior aqueles praticados no mercado.

3. DA REVISAO DOS PRECOS

3.1. Os pregos registrados permanecerdo fixos e
irreajustustaveis pelo periodo de 12 (doze) meses.

3.2. Quando o preco de inicialmente registrado, por
motivo superveniente, tornar-se superior ao pre¢co praticado no mercado, a Prefeitura
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convocara o fornecedor visando a negociacdo para reducdo de precos e sua
adequacdo ao praticado pelo mercado.

3.3. A ordem de classificacdo dos licitantes que

aceitarem reduzir seus precos aos valores de mercado observara a classificagéo
original.

3.4. Quando o preco de mercardo tornar-se superior aos
precos registrados e o fornecedor, mediante requerimento devidamente comprovado,
nao puder cumprir 0 compromisso, a Prefeitura poderd libera-lo do compromisso
assumido, sem aplicagdo de penalidade, confirmando a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados, desde que a comunicagdo ocorra antes do pedido
de fornecimento. Nesse caso, podera, ainda, convocar os demais fornecedores para
assegura igual oportunidade de negociacéo.

3.5. Ndo havendo éxito nas negociacbes, a Prefeitura
devera proceder a revogacdo da ata de registro de precos, adotando as medidas
cabiveis para obtencdo de contratacdo mais vantajosa.

4. DA NOTA DE EMPENHO

4.1. O termo de contrato serd substituido por Nota de
Empenho.

4.2. E condicdo para a retirada da nota de empenho a
manutencdo de todas as condicdes exigidas para habilitacao.

4.3. A licitante vencedora devera retirar a nota de
empenho dentro do prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados da respectiva convocacao.

4.4. O prazo para a retirada da nota de empenho podera
ser prorrogado uma vez, por igual periodo, quando solicitado pelo licitante vencedor
durante o seu transcurso, desde que ocorra motivo justificado e aceito pela
Administragcdo Municipal.

4.5. A recusa em formalizar o ajuste, no prazo previsto no
item 4.3, sem justificativa por escrito e aceita pela autoridade competente, bem como
a ndo manutencdo de todas as condi¢cdes exigidas na habilitagcdo, sujeitara o licitante
as penalidades cabiveis, devendo a Administracdo cancelar o registro do licitante e
convocar os remanescentes, observada a ordem de classificagdo, para fazé-lo no
mesmo prazo, desde que a proposta se apresentar vantajosa.

5. DA ENTREGA E DO RECEBIMENTO

5.1. A aquisicdo de Mobiliarios sera de forma parcelada,

durante o periodo de 12 (doze) meses e ocorrerd de acordo com a necessidade da
Municipalidade, sendo que poderdo ser solicitados todos ou apenas um item.
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5.1.1. A entrega dos Mobiliarios devera ser efetuada no
prazo maximo de até 10 (dez) dias uteis, contados do recebimento da Autorizacdo
de Fornecimento (AF), a ser emitida pelo Setor de Compras, e dentro das
especificacfes técnicas, de maneira que garanta pleno atendimento a critérios de
gualidade, devendo ser entregue em local designado, em dia util e no horario de
funcionamento do Setor requisitante.

5.2. A empresa devera constar da nota fiscal os valores
unitarios e respectivos valores totais em conformidade com o constante da
correspondente nota de empenho, atentando-se para as inexatiddes que podera
decorrer de eventuais arredondamentos.

5.3. Os Mobiliarios deverdo ser entregues, diretamente,
nos locais indicados na Autorizacdo de Fornecimento (AF) onde constard o Endereco
Completo e horario de funcionamento do setor, para que o responsavel indicado pelo
Municipio possa realizar a conferéncia da marca, tipo, qualidade, procedéncia,
fabricante e embalagem, especificados na proposta apresentada, acompanhados das
respectivas Notas Fiscais e Garantias e informar a empresa eventuais
inconsisténcias.

5.3.1. Os Mobiliarios serdo recusados no caso de o
mesmo estar fora dos padrdes de qualidade, quantidade menor/maior que o
solicitado, erro quanto ao produto solicitado constatado no momento da entrega, ou
fora dos padrbes de qualidade.

5.4. Os equipamentos serdo entregues conforme marca,

tipo, qualidade, procedéncia, fabricante e embalagem, especificados na proposta
apresentada e neste Edital, acompanhados das respectivas Notas Fiscais e
Garantias.

5.4.1. O Municipio se reserva ao direito de recorrer ao
fornecedor em caso de verificacdo posterior de irregularidade nos Mobiliarios.

5.5. Caso algum mobilidrio ndo corresponda ao exigido, a
contratada devera providenciar no prazo maximo de 02 (dois) dias Uteis, contados da
data de notificagcdo expedida pelo Contratante, a sua adequagcdo, visando o
atendimento das especificacfes, sem prejuizo da incidéncia das sanc¢des previstas na
Lei n® 8.666/93, alterada por legislacdes posteriores e no Cdodigo de Defesa do
Consumidor.

6. DAS OBRIGACOES DO MUNICIPIO

6.1. O Municipio contratante obriga-se:

a) designar o servidor responsavel por acompanhar e
fiscalizar a execugcdo do ajuste, anotando em registro proprio as ocorréncias acaso
verificadas, determinando o que for necessario a regularizacdo das faltas ou defeitos
observados;
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b) prestar esclarecimentos que venham a ser solicitados
pela contratada;

c) efetutar os pagamentos nas condicdes e nos prazos
constantes do instrumento convocatoério e das notas de empenho;

d) zelar para que, durante a vigéncia da Ata, a
Compromissaria cumpra com as obrigagdes assumidas, bem como sejam mantidas
as condi¢cGes de habilitacdo exigidas no processo licitatorio;

7. DAS OBRIGACOES DA COMPROMISSARIA

7.1. Sdo obrigacbes da Compromissaria, além daquelas
explicita ou implicitamente contidas no presente documento, no termo de referéncia e
na legislacdo vigente:

a) entregar os materiais de acordo com as especificacdes

e quantidades constantes desta Ata e com as caracteristicas descritas na sua
proposta;

b) atender prontamente qualquer reclamacdo, exigéncia
ou observacédo do contratante nos prazos estabelecidos no edital;

c) ndo fornecer quantidade, nome ou marca diversa da
solicitada;

d) substituir os equipamentos danificados em razéo do
transporte, descarga ou outra situacdo que ndo possa ser imputada a Administracao;

e) responder pelos encargos previdenciarios, trabalhistas,
fiscais, comerciais e tributarios resultantes da execu¢do do ajuste;

f) responder por quaisquer danos pessoais e materiais
causados por seus empregados a Administracdo e/ou terceiros na execucdo do
ajuste;

g) manter, durante a execucdo do ajuste, todas as
condigcdes de habilitagdo exigidas no edital.

8. DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

8.1. Os pagamentos serdo efetuados sem qualquer
acréscimo financeiro, por meio de crédito em conta, no banco indicado pelo licitante,
em até 30 (trinta) dias apos o recebimento definitivo do objeto. N&o serd permitida a
emissao de boleto bancario.

8.2. Condiciona-se 0 pagamento a:
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| — apresentacdo da nota fiscal/fatura discriminativa da
execucao do objeto desta licitacao;

Il — declaragdo da fiscalizacdo do contrato de que o
fornecimento se deu conforme pactuado.

8.3. Nenhum pagamento sera efetuado enquanto
pendente de liquidacdo qualquer obrigacdo que Ihe tenha sido imposta, em
decorréncia de penalidade ou inadimplemento, sem que isso gere direito a qualquer
compensacdo, salvo se ja houver retencdo cautelar ou garantia contratual, suficientes
para satisfazer o valor da multa ou indenizagéo devida.

8.4. A nota fiscal devera conter todas as especificacdes
dos equipamentos, conforme itens objeto deste edital, devidamente atestada pela
unidade, pela pessoa indicada como responsavel pelo recebimento.

9. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS

9.1. Ficard impedida de licitar e contratar com a
Administracdo do Municipio de Tabapud, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, ou
enquanto perdurarem 0s motivos determinantes da punicdo, a pessoa que praticar
quaisquer dos atos previstos no artigo 7° da Lei Federal n° 10.520, de 17 de julho de
2002.

9.2. A penalidade de suspensdo do direito de licitar e
contratar com o Municipio de Tabapud podera ser aplicada nos seguintes casos:

a) ndo apresentacdo na sessdao do Pregdo, da
documentacéo exigida para o certame, no todo ou em parte;

b) apresentacdo de documentos falsos ou falsificados;

C) recusa em manter a proposta, observado o prazo de
sua validade;

d) recusa injustificada em assinar a Ata de Registro de
Precos ou retirar a nota de empenho;

e) pratica de atos ilicitos visando frustrar o objetivo do
Pregao;

f) cometimento de falhas ou fraudes na execucdo do
contrato;

g) condenacdo definitiva pela pratica de fraude fiscal no
recolhnimento de quaisquer tributos;

h) pratica de atos ilicitos demonstrando nédo possuir
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idoneidade para contratar com a Administracdo Municipal;
i) ficar evidenciada a pratica de conluio.

9.3. Fica facultado ao Municipio de Tabapud, na hipétese
de descumprimento por parte da adjudicataria das obrigacfes assumidas, como nao
cumprimento do prazo de entrega, aplicar multa de 5% (cinco por cento) sobre o valor
global da contratacéo.

9.4. A aplicacdo das penalidades previstas neste item €

de competéncia exclusiva do Senhor Prefeito Municipal, mediante instauracdo de
processo administrativo, no qual se assegurem a defesa prévia e o contraditério.

9.5. As situacbes mencionadas no artigo 78 da Lei
8.666/93 podem ensejar, a critério da Administragdo, a rescisdo unilateral do contrato.

9.6. O detentor da Ata reconhece os direitos do
Municipio, nos casos de rescisdo administrativa prevista no artigo 77 da Lei 8.666/93.

10. DAS DOTACOES ORCAMENTARIAS

As despesas decorrentes da aquisicdo do objeto desta
Ata de Registro de Preco correrdo por conta das dotagBes proprias consignadas no
orcamento geral do municipio de Tabapud, relativo ao exercicio financeiro a época
vigente.

11. DISPOSICOES GERAIS

11.1. A assinatura da presente Ata implicard na plena

aceitacao, pelo fornecedor, das condicbes estabelecidas no edital da licitacdo e seus
anexos.

11.2. Passam a fazer parte desta Ata, para todos os
efeitos, a documentacdo e propostas apresentadas pelos licitantes.

11.3. Quaisquer alteracbes na presente Ata somente
poderdo ser realizadas mediante termo aditivo formalizado entre as partes.

11.4. Fica eleito o foro da Comarca de Tabapuad/SP para
dirimir qualquer davida oriunda da execucdo deste ajuste.

11.5. E por estarem justas e contratadas, assinam as

partes o presente instrumento, em 03 (trés) vias de igual teor e forma, para que
produza seus juridicos e legais efeitos.

Tabapud, xxxx_ de xxxxx de 2023.

SILVIO CESAR SARTORELLO
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Prefeito Municipal

Empresa
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EXTRATO DA ATA

Ata de Registro de Precos N° XX/2023 — Origem: Processo n° 061/2023 — Pregéo
Presencial n°. 008/2023 - Contratante: MUNICIPIO DE TABAPUA/SP- CNPJ. N°
45.128.816/0001-33. Objeto:_REGISTRO DE PRECOS para eventual aquisicao
parcelada de MOBILIARIOS, destinados & melhoria da qualidade dos servigos
publicos prestados nos diversos Setores da Municipalidade, para o periodo de 12
(doze) meses, conforme especificagcdes, quantidades e condigcbes constantes do
Edital e seus Anexos. Vigéncia: 12 (doze) meses, iniciando-se na data de sua
assinatura, ou seja, de XX de XXXXX de 202X a XX de XXXXXX de 2024.

Compromissaria/Detentora:

Lote x

ltem Descri¢cdo do Produto/marca Unidade Quant Valor Valor Total
Unitario

Lote x

ltem Descri¢cdo do Produto/marca Unidade Quant Valor Valor Total
Unitario

VALOR TOTAL DO LICITANTE (REGISTRO DE PRECOS): R$ XXXXXXX
(XXX XX XXX XXX XXX XXXXX).

Prefeitura Municipal de Tabapud/SP, XX de XXXXXXXXXXXX de 2023-SILVIO
CESAR SARTORELLO - Prefeito Municipal — PUBLIQUE-SE. -
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ANEXO VIl
TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICACAO ESTADO DE SAO PAULO

CONTRATANTE: MUNICIPIO DE TABAPUA

COMPROMISSARIA:

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° (DE ORIGEM):

OBJETO:__REGISTRO DE PRECOS para eventual aquisicdo parcelada de

MOBILIARIOS, destinados a melhoria da qualidade dos servicos publicos prestados
nos diversos Setores da Municipalidade, para o periodo de 12 (doze) meses,
conforme especificagbes, quantidades e condicbes constantes do Edital e seus
Anexos.

ADVOGADO (S) / N°OAB: (*)

Pelo presente TERMO, nos, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) o ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua
execucdo contratual, estardo sujeitos a analise e julgamento pelo Tribunal de Contas
do Estado de S&o Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema eletrénico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das
manifestagdes de interesse, Despachos e DecisOes, mediante regular cadastramento
no Sistema de Processo Eletrbnico, em consondncia com o estabelecido na
Resolugé&o n° 01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletrbnico, todos os Despachos e Decisdes que
vierem a ser tomados, relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diario
Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do Tribunal de Contas do
Estado de Sdo Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n® 709,
de 14 de janeiro de 1993, iniciando-se, a partir de entdo, a contagem dos prazos
processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

d) as informacBes pessoais dos responsaveis pela contratante estdo cadastradas no
maédulo eletrénico do “Cadastro Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos
previstos no Artigo 2° das Instrugcdes n°01/2020, conforme “Declaragao(des) de
Atualizagao Cadastral’” anexa (s);

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre
atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:

a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente
publicacao;

b) Se for o0 caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais,
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exercer o direito de defesa, interpor recursos e o que mais couber.

Tabapud/SP, XX de XXXXXXX de 2023.

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAO/ENTIDADE:
Nome:
Cargo:
CPF n°

RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU RATIFICACAO DA
DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO

Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:

Pelo CONTRATANTE:
Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

Pela CONTRATADA:
Nome:

Cargo:

CPF:

Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESA DA CONTRATANTE:

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

Advogado:

(*) Facultativo. Indicar quando j& constituido, informando, inclusive, o enderego
eletrénico.
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ANEXO 1X

ORIENTACOES PARA PREENCHIMENTO DE PLANILHA ELETRONICA

- A planilha eletrbnica estara disponivel juntamente com este edital no site do
Municipio, contendo os seguintes enderecos:

COTACAO
PROPOSTA _000061

- A empresa licitante devera iniciar o procedimento para digitacdo de sua proposta
através de duplo clique no enderego “cotacdo”. Apds sera encaminhado para a tela
“Cotacao/Proposta Escrita”.

- Na sequéncia, a empresa licitante devera clicar na aba “Carregar arquivos”, / abrir.

- Abrird a pagina para preenchimento dos campos “Valores Unitarios”, “Marca” e
“Valor Total” (este ultimo gerado automaticamente). Apds o usuario devera clicar na

opcao CONFIRMAR

- Ap6s a confirmagcdo o arquivo serd renomeado no local de origem (onde estava
salvo) pelo nome “RET_PROPOSTA 000061.XML”.

- O Arquivo gerado podera ser apresentado no momento da Sesséo.
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